UNIA EUROPEJSKA RN
EUROPEJSKI [
FUNDUSZ SPOLECZNY * Kk

KAPITAL LUDZKI

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Projekt wspétfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Program praktyki

nauczycieli branzy mechanicznej

w ramach projektu:

Nowoczesna wiedza zawodowa — nowoczesne kadry

Autorzy:
Krzysztof Uhman

Piotr Kruk

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jakos¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji

w kontekscie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie 3.4.3 Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie.



* ¥

T UNIA EUROPEJSKA * X
KAPITAL LUDZKI « ) EUROPEJSKI gt
NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI FUNDUSZ SPOLECZNY s Vo

Projekt wspétfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Autorzy: Krzysztof Uhman
Piotr Kruk

Korekta metodyczna i jezykowa: Grazyna Uhman

Janina Zelem

Izba Rzemieslnicza i Przedsiebiorczosci
Zielona Goéra 1.10.2011 — 31.03.2013

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jakos¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji

w kontekscie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie 3.4.3 Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie.



UNIA EUROPEJSKA RN
EUROPEJSKI * *
FUNDUSZ SPOLECZNY x5 **

KAPITAL LUDZKI

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Izba Rzemieslnicza i Przedsiebiorczosci w Zielonej Gérze

Izba Rzemieslnicza i Przedsiebiorczosci w Zielonej Gorze jest spoteczno-
zawodowg organizacjg samorzgdu gospodarczego rzemiosta i przedsiebiorczosci.
Jednoczesdnie jest istotnym narzedziem regulacji rynku i wspierania rozwoju
zawodowego zrzeszonych w niej rzemiesInikow i przedsiebiorcéw. Powotana zostata
do zycia Rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 21 lutego 1951 roku. Dziatalnosé
administracyjng rozpoczeta 1 kwietnia 1951 roku. W preambule ustawy znajdujemy
odniesienie do zapewnienia rzemiostu petnego udziatu w Zzyciu gospodarczym
i spotecznym kraju, jak réwniez podniesienia na wyzszy poziom dziatalnoSci
organizacji rzemies$lniczej.

Nowe uregulowania prawnych zasad dziatania rzemiosta przyniosta kolejna
ustawa uchwalona przez Sejm w dniu 8 czerwca 1972 roku o wykonywaniu
i organizacji rzemiosta. W lipcu 1975 roku doszto do reorganizacji rzemiosta
lubuskiego. W wyniku podziatu administracyjnego kraju ulegt zmianie teren dziatania
Izby Rzemieslniczej w Zielonej Gorze. Izba obejmowata swojg dziatalnoscig
wojewddztwo zielonogorskie i nowo utworzone wojewddztwo gorzowskie. Zrzeszata
14 cechdw rzemiost roznych, 14 spotdzielni rzemieslniczych oraz hurtownie
zaopatrzenia rzemiosta w Zielonej Gérze. W 1989 roku, podczas zmian systemu
prawnego powstata nowa lzba RzemiesInicza na Ziemi Lubuskiej, zrzeszajgca CRR
wojewoddztwa gorzowskiego z siedzibg w Gorzowie. W pazdzierniku 1989 roku
podjeto decyzje o przeksztatceniu sie z organizacji obowigzkowej przynaleznosci
cztonkéw Izby na organizacje o przynaleznosci dobrowolnej. W maju 1999 roku
zmieniono nazwe lzby na Izba Rzemieslnicza i Przedsiebiorczosci w Zielonej Gorze.
Izba obecnie zajmuje sie miedzy innymi:

e przeprowadzaniem egzamindw czeladniczych, mistrzowskich

| sprawdzajgcych;

e realizowaniem szkolen w zakresie zdobycia zawodu i przekwalifikowania;

e prowadzeniem zasadniczej szkoty zawodowej: Lubuskiej Akademii Rzemiosta;

e organizowaniem kurséw pedagogicznych dla pracodawcéow.
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Ponadto Izba realizuje rowniez projekty. W ostatnich 3 latach byly realizowane
2 duze przedsiewziecia projektowe:

e ‘"Intensyfikacja transgranicznych powigzan gospodarczych rzemiosta przez
specyficzng dla firm obstuge ekspertami i uruchomienie sieci wzajemnych
kontaktow uczestnikdw" - realizacja z Izbg Rzemies$lniczg w Cottbus
(Handwerkskammer Cottbus), 2009 — 2012.

e "Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" projekt realizowany
w ramach Programu Operacyjnego Kapitat Ludzki Priorytet Il Wysoka
Jakos¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
w  kontekScie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie
3.4.3 Upowszechnienie uczenia sie przez cate zycie- Lider: Izba
Rzemiesdlnicza i Przedsiebiorczo$ci w Zielonej Gorze, Partner | - Izba
Rzemiosta i Przedsiebiorcow w Gorzowie Wielkopolskim, Partner Il - Izba
Rzemies$lnicza Matej i Sredniej Przedsigbiorczo$ci w Szczecinie. Termin:
01.10.2011 - 31.03.2013.

Program Operacyjny Kapitat Ludzki Dziatanie 3.4.3

Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie

Dziatanie 3.4.3 ukierunkowane jest na idee uczenia sie przez cate zycie. Tak
rozumiana edukacja pozwala na biezgce dostosowanie kwalifikacji do potrzeb rynku
pracy bez wzgledu na wiek. Wsparciem objete sg systemowe dziatania realizowane
przez instytucje zarzgdzajgce oswiatg, majgce na celu podnoszenie jakosci pracy
w placéwkach edukacyjnych, ukierunkowanie ksztatcenia na dziedziny istotne dla
gospodarki opartej na wiedzy oraz dostosowanie kierunkdéw i programéw nauczania

do aktualnych wymogdw rynku pracy.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
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Typowe dla dziatania operacje to:

opracowanie narzedzi diagnostycznych i materiatbw metodycznych wspomagajgcych
proces rozpoznawania predyspozycji i zainteresowan zawodowych uczniow;

opracowanie i pilotazowe wdrozenie programow doskonalenia zawodowego dla
nauczycieli ksztatcenia zawodowego w przedsiebiorstwach (nauczyciel, ktéry
przeszedt kurs doskonalgcy w przedsiebiorstwie, bedzie prowadzit ksztatcenie
bardziej dostosowane do realiow nowoczesnej gospodarki). Realizacja powyzszego
projektu pozwoli na wypracowane dobrych praktyk w zakresie doskonalenia
nauczycieli ksztatcenia zawodowego. Pdézniejsze  upowszechnienie informacji
dotyczacej przyktadow dobrej praktyki przyczyni sie do podniesienia jakoSci

ksztatcenia zawodowego.

Grupami docelowymi tego dziatania sg miedzy innymi:

. rzemieslnicy i pracodawcy;

. nauczyciele i doradcy zawodowi;

. placowki ksztatcenia, CKP, CKZiU, CKU;
. szkoty i placowki oswiatowe.

Projekt: ,Nowoczesna wiedza zawodowa- nowoczesne kadry”

Projekt ,Nowoczesna wiedza zawodowa- nowoczesne kadry” pod nadzorem
Osrodka Rozwoju Edukacji w Warszawie, dziatajgcym przy Ministerstwie Edukac;ji
Narodowej, skierowany jest do nauczycieli/ek i instruktorow/ek praktycznej nauki

zawodu, w zawodach z branzy spozywczej, mechanicznej i budowlanej.

Projekt ma na celu podniesienie kompetencji oraz aktualizacje wiedzy

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
w kontekscie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie 3.4.3 Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie
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nauczycieli/ek oraz instruktorow/ek praktycznej nauki zawodu (100 kobiet i 150
mezczyzn) poprzez realizacje szkolenia teoretycznego oraz programow
doskonalenia zawodowego w innowacyjnych przedsiebiorstwach w postaci
praktyk. Dzieki projektowi nauczyciele/ki oraz instruktorzy/ki praktycznej nauki
zawodu moglity zdoby¢ dodatkowe doswiadczenie i wiedze w branzy, w ktorej
prowadzg zajecia dydaktyczne i wyszli w ten sposob naprzeciw oczekiwaniom
ucznidw, co pozwoli na spetnienie nowoczesnych wymogow ksztatcenia
zawodowego. Praktyki byty realizowane w przedsiebiorstwach branzowych
wojewoddztwa lubuskiego oraz zachodniopomorskiego i trwaty 10 dni roboczych

w wymiarze 8 godzin.

W ramach projektu uczestnicy mieli zapewnione: bezptatne szkolenia teoretyczne
trwajgce 3 dni po 8 godzin oraz praktyki w nowoczesnych przedsiebiorstwach,
materiaty dydaktyczne na szkolenia teoretyczne, dziennik praktyk, zwrot kosztow
za dojazd na praktyki. Projekt umozliwit nawigzanie statej wspotpracy na
ptaszczyznie szkofa/uczestnik- firma. Dzieki projektowi przedsiebiorstwa miaty
rzeczywisty wptyw na edukacje przysztej kadry pracowniczej poprzez

bezposrednig wspoétprace z nauczycielami/kami zawodu.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
w kontekscie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie 3.4.3 Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie
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I. ZALOZENIA ORGANIZACYJNE REALIZACJI PROGRAMU

1. Branza mechaniczna obejmuje zawody: mechanik pojazdéw samochodowych,

elektromechanik pojazdéw samochodowych, blacharz, lakiernik, Slusarz, technik

mechanik.
2. Staze nauczycieli/instruktorow branzy mechanicznej organizowane

w wyznaczonych przedsiebiorstwach danej branzy/zawodu.

3. Staze odbywajg sie w oparciu 0o umowe z podmiotem przyjmujgcym

nauczyciela/instruktora na staz.

4. Czas trwania stazu dla nauczyciela/instruktora wynosi¢ bedzie 80 godzin (10 dni

po 8 godzin dziennie).

5. Rozktad czasowy stazu moze =zosta¢ dopasowany do mozliwosci

nauczyciela/instruktora oraz pracodawcy (opiekuna stazu) — odbywanie stazu

bedzie mozliwe takze w soboty oraz w godzinach popotudniowych.

6. Dopuszcza sie 12 godzinny czas stazu w jednym dniu pod warunkiem, ze wynika

to z organizaciji pracy przedsiebiorstwa (zaktadu, firmy).

7. Staze prowadzone sg pod kierunkiem opiekunow stazy, ktérymi sg wyznaczeni

pracownicy przedsiebiorstwa (zakfadu, firmy).

8. W czasie trwania stazu mozna zgtaszaC propozycje zmian i uzupetniania

w programie praktyki.

9. Staze majg na celu uaktualnienie i udoskonalenie wiedzy zawodowej

nauczycieli/instruktorow w zakresie:

a) Nowosci w zakresie procesow techniczno-technologicznych wytwarzanych

produktow i ustug;

b) komputerowego wspomagania procesu technologicznego, organizacyjnego;

c) analizy struktury organizacyjnej zakladéw i firm oraz zakresu zadan

i odpowiedzialnosci pracownikéw;

d) obserwacji i wykonania prac na wybranych stanowiskach zgodnie

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
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z obowigzujgcymi procedurami i przepisami;

e) kontroli zgodnosci przebiegu procesow technologicznych oraz sprawdzenia
wyrobow i ustug z przyjetymi normami technicznymi;

f) stosowania przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony $Srodowiska podczas obserwaciji

i wykonywania pracy.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
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II. ZASADY KORZYSTANIA Z PROGRAMU PRAKTYK

1. Realizacja programu powinna by¢ dostosowana do czasu trwania uzgodnionych
przez przedsiebiorce i nauczyciela/instruktora terminow realizacji praktyki.
Orientacyjny czas realizacji podano przy kazdym zadaniu.

3. Program obejmuje szerszy zakres materiatu niz zakres przewidziany na 80

godzin, z uwagi ha umozliwienie wyboru zadan do realizacji przez przedsiebiorce.

4. W programie dla kazdego zawodu zamieszczono zadania trojakiego rodzaju:
wykonywane przez nauczyciela/instruktora wspolnie z opiekunem/pracownikiem,
wykonywane przez nauczyciela/instruktora pod nadzorem opiekuna/pracownika
i wykonywane przez nauczyciela/instruktora samodzielnie. Ostateczna decyzja co
do sposobu wykonywania zadania nalezy do opiekuna stazu/ pracownika
zaktadu.

5. Niektore zadania, (co wynika z podobnych etapow realizacji roznych prac), sg
sformutowane tak, ze na ich podstawie mozna realizowa¢ rézne cele. Stad

proponuje sie, aby zadania dostosowywaé¢ do potrzeb oraz warunkéw

organizacyjnych i technicznych zaktadu.

6. Poszczegdélne zadania majg zblizony czas realizacji — od 8 godzin. Dlatego

realizacie tych zadan nalezy zaplanowac¢ i przedyskutowac¢ wspolnie

Z nauczycielem iumiesci¢ je w planie stazu odpowiednio do mozliwosci

organizacyjnych i technicznych przedsiebiorstwa (zaktadu).

7. Niektére zadania, co wynika z ich specyfiki, mogg by¢ realizowane réwnolegle

Z innymi zadaniami i powinny byc¢ roztozone w czasie.

8. Przed kazdorazowym przystgpieniem nauczyciela do realizacji zadania powinien
zapozna¢ sie on z instrukcjg bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz zasadami ochrony srodowiska obowigzujgcymi na danym

stanowisku pracy zwlaszcza ze srodkami ochrony osobiste;j.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
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9. Niektdére zadania mogg by¢ powtarzanie w roznych wariantach czesci i technologii.

Nalezy jednak pamieta¢ o zachowaniu réznorodnosci zadan w trakcie praktyk.

10. Przed kazdorazowym przystgpieniem do realizacji zadania nauczyciel jest
zobowigzany zapoznaé sie z instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen, jakie bedg

uzywane w czasie pracy.

11. Przed kazdorazowym przystgpieniem nauczyciela/instruktora do realizacji zadan
na nowym dla niego stanowisku pracy powinien by¢ przeprowadzony przez

pracownika zaktadu (opiekuna) instruktaz stanowiskowy.

12. Proponuje sie, zeby zadania, ktérych realizacja bedzie niemozliwa w danym
zaktadzie zostaly zaproponowane do realizacji podczas wizyt studyjnych lub

w podobnych zaktadach danej branzy.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
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[ll. PROGRAM PRAKTYK

lll.1. Zawéd: mechanik pojazdéw samochodowych 723103

Mechanik pojazdéw samochodowych powinien byé przygotowany do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych: uzytkowania, diagnozowania, naprawiania
pojazdow samochodowych, kierowania pojazdami samochodowymi na poziomie
umozliwiajgcym uzyskanie prawa jazdy kategorii B. Wykonujac swoje zadania
zawodowe dba o bezpieczenstwo pracy. Obstuguje programy komputerowe do
prowadzenie diagnostyki pojazdéw samochodowych. Miejscem pracy mechanika
pojazdow samochodowych sg stacje obstugi pojazdéw, zaktady produkcyjne

i naprawcze pojazdow samochodowych itp.

Plan przebiegu praktyki

Dziatania/dziat programowy Liczba godzin na
realizacje
Organizowanie procesu produkcyjnego 16
w przedsiebiorstwie
Diagnozowanie i naprawa pojazdéw samochodowych 64
taczna liczba godzin 80

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
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ll.1.1. Dzial programowy: Organizowanie procesu produkcyjnego

w przedsiebiorstwie.

[11.1.1.1. Cele edukacyjne
W wyniku odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a) scharakteryzowac strukture organizacyjng przedsiebiorstwa;

b) przedstawié obieg dokumentacji;

c) okresli¢ system zarzgdzania przedsiebiorstwem;

d) scharakteryzowac uktad funkcjonalny zaktadu/przedsiebiorstwa;

e) okresli¢ rodzaje stanowisk pracy w poszczegdlnych dziatach
przedsiebiorstwa/zaktadu;

f) zorganizowaé prace w zakfadzie/przedsiebiorstwie;

g) opracowac¢ dokumentacje organizacyjng przedsiebiorstwa,;

h) stosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony srodowiska w zaktadzie/przedsiebiorstwie;

i) zastosowac technike informatyczng typowg dla danego typu zakiadu

i wykorzystywang w procesie technologicznym i organizacyjnym.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
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11.1.1.2. Material nauczania

a) Struktura organizacyjna zakfadu/przedsiebiorstwa.
b) Obieg dokumentacji ze szczegdélnym uwzglednieniem dokumentoéw procesu
zaopatrzenia, produkcji i dokumentéw rozliczeniowych.

c) System zarzgdzania przedsiebiorstwem.

d) Organizacja pracy w poszczegoélnych dziatach zaktadu/przedsiebiorstwa.

e) Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej

f) Zagrozenia dla srodowiska ze strony zakfadu.

g) Programy komputerowe w procesie technologicznym i organizacyjnym
przedsiebiorstwa.

h) Procedura, przepisy i wykonywanie badan technicznych pojazdow.

i) Klimatyzacja- warunki obstugi, czynniki, diagnoza i dezynfekcja.

J) Metody pomiaru geometrii kot.

K) Sprawdzanie zawieszenia hamulcéw, amortyzatoréw.

l) Pomiary z wykorzystaniem diagnostyki komputerowej pojazdéw. Interpretacja
wynikéw.

m) Ogumienie — rodzaje, ocena stanu wymiana, naprawa.

n) Skrzynie biegdbw - rodzaje, problemy techniczne, obstuga, naprawa.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Ill Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
w kontekscie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie 3.4.3 Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie

18



KAPITAL LUDZKI

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

FUNDUSZ SPOLECZNY R

UNIA EUROPEJSKA RN
EUROPEJSKI * *

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

111.1.1.3. Przyktady zadan

Zadanie 1 Poznanie struktury organizacyjnej zaktadu.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania

Ocena jakosci

zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania | Zadanie powinno by¢ | W wyniku wykonania
nalezy: realizowane  wspdlnie z | zadania stazysta

e przeanalizowac¢ strukture
stuzbowg uprawniajgca
przetozonych do
wydawania podwtadnym
polecen, okreslania zadan i
kontroli ich realizaciji;

e przeanalizowac¢ uktad
funkcjonalny zaktadu/
przedsiebiorstwa,;

e przeanalizowac¢ strukture
techniczng;

e przeanalizowac¢ strukture
informacyjng;

e zapoznac sie z
dokumentacjg
bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz dokumentacjg
przeciwpozarows;

e zapoznac sie z obiegiem
dokumentacji w zaktadzie

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania

niezbedne beda:

e pomieszczenia zaktadu:
administracyjne,
produkcyjne, handlowo-
ustugowe oraz
magazynowe;

e schemat
funkcjonalny/organizacyjny
zaktadu;

e dokumentacja
przedsiebiorstwa.

zadania

prawidtowo:

¢ przedstawia obowigzki na
poszczegolnych
stanowiskach pracy;

e charakteryzuje
pomieszczenia réznych
dziatbw w zaktadzie
/przedsiebiorstwie oraz ich
wyposazenia;

e przedstawia dokumentacje
bezpieczenstwa i higieny
pracy, dokumentacje
przeciwpozarowg i sposobu
ewakuacji na wypadek
pozaru oraz zasady ochrony
srodowiska;

e przedstawia obiegu
dokumentacji wewnatrz
zaktadu/przedsiebiorstwa.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
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Zadanie 2 Stacja Kontroli Pojazdéw- warunki, wymagania, wyposazenie

i przeglady, stosowane dokumenty.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
BHP i ppoz. dotyczgcymi
Stacji Kontroli Pojazdow;

e zapoznac sie z przepisami
regulujgcymi zasady pracy
SKP, obiegiem
dokumentéw (Dz.U. nr 108
z dnia 20 czerwca 2005
po0z.908 z pdzniejszymi
zmianami);

e zapoznac sie z
instrukcjami obstugi
urzgdzen i przyrzgdow
stanowigcych wyposazenie
SKP;

e zapoznac sie z
informacjami dotyczgcymi
kryteridow oceny badanych
pojazdow (poradniki,
katalogi itp.;

e wykonac¢ badania
techniczne réznych
pojazdéw o dopuszczalnej
masie catkowite do 3,5t;

e przeanalizowac proces
przeglagdowy wykonywany
przez diagnostow;

e samodzielnie wykonac
przeglad rejestracyjny
pojazdu;

e wypetnic¢ stosowne
dokumenty przeglgdowe,
obstuzy¢ oprogramowanie
na ktérym pracuje SKP

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zakfadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e Srodki i wyposazenie SKP
zgodne z wiw Dz.U;

e dokumentacja SKP.

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e zachowuje proces
technologiczny

¢ obstuguje urzadzenia SKP;

e sporzadzit dokumentacije i
zachowat obieg
dokumentow
obowigzujgcych na SKP

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego

Kapitat Ludzki
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(prace ze wzgledu na
odpowiedzialnos¢ prawng
diagnosty wykona¢ pod
jego nadzorem);
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[11.1.1.4. Uwvarunkowania wykonania zadan z dzialu programowego

,Organizowanie procesu produkcyjnego w przedsiebiorstwie”

Wykonanie kazdego zadania z dziatu programowego ,Organizowanie procesu
produkcyjnego w  przedsiebiorstwie” moze sie odby¢ przy spetnieniu
nastepujgcych warunkdéw:

a) odbycia instruktazu stanowiskowego przed przystgpieniem do realizacji
kazdego z zadan;

b) bezwzglednej koniecznosci zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy; ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

C) zapoznania sie z zasadami dziatania oraz instrukcjami obstugi urzadzen
stosowanych podczas procesu technologicznego;

d) zapoznania sie z zasadami obstugi programéw komputerowych stosowanych
w zaktadzie;

e) wykonania zadanh we wspéipracy lub pod nadzorem opiekuna
stazu/pracownika zaktadu w przypadku wystepowania duzych zagrozen
bezpieczenstwa podczas pracy, duzego stopnia trudnosci zadan,
odpowiedzialnosci materialnej pracownika za produkt finalny czy
niewystarczajgcego doswiadczenia nauczyciela w wykonywaniu danego
zadania.

f) Samodzielne wykonanie zadan przez nauczyciela moze mie¢ miejsce przy
spetnieniu nastepujgcych warunkow:

e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa
W czasie pracy,

o stopien trudnosci zadania jest niewielki,

e nauczyciel potrafi obstugiwac urzadzenia uzywane w czasie pracy;

e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt;

e wykonanie zadan nie wymaga posiadania dtugiej praktyki w zawodzie

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
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lll.1.2. Dziat programowy: Diagnozowanie i naprawa pojazdow

samochodowych

[11.1.2.1. Cele edukacyjne

W wyniku odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a)

f)
9)
h)
i)

wykona¢ badania techniczne réznych pojazdéw o dopuszczalnej masie
catkowitej do 3,5t;

wykonac¢ obstuge klimatyzacji samochodowej;

wykonaé¢ pomiar geometrii kot w oparciu o posiadane urzgdzenia;

wykona¢ sprawdzenie zawieszenia, hamulcow, amortyzatorow;

obstuzy¢ aparature diagnostyki komputerowej pojazdéw w celu wykonania
pomiarow;

interpretowac¢ wyniki diagnostyki pojazdow;

oceniac stan ogumienia;

dokona¢ wymiany i naprawy ogumienia;

wykonac obstuge, naprawe skrzyni biegéw.

111.1.2.2. Materiat nauczania

a)
b)
c)
d)

e)

f)
9)

Procedura, przepisy i wykonywanie badan technicznych pojazdow.
Klimatyzacja- warunki obstugi, czynniki, diagnoza i dezynfekcja.

Metody pomiaru geometrii kot.

Sprawdzanie zawieszenia hamulcéw, amortyzatoréw.

Pomiary z wykorzystaniem diagnostyki komputerowej pojazdéw. Interpretacja
wynikow.

Ogumienie — rodzaje, ocena stanu wymiana, naprawa.

Skrzynie biegéw — rodzaje, problemy techniczne, obstuga, naprawa.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
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111.1.2.3. Przyktady zadan

Zadanie 1 Pomiar spalin, badanie uktadu wylotowego ( katalizatory, sondy
Lambda).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania Zadanie powinno byc¢ W wyniku wykonania
nalezy: realizowane wspdlnie z zadania stazysta
e zapoznac¢ sie z dokumentacjg | pracownikiem zakfadu/ prawidfowo:
czterogazowego analizatora | opiekunem stazu. ¢ potrafi podtgczyc
spalin; Do wykonania zadania analizator, dokonac¢
e zapoznac sie z warunkami niezbedne beda: odczytu i poréwnac z
bhp i ppoz. w trakcie e pomieszczenie danym nominalnymi;
wykonywania ¢wiczenia; warsztatowe; e podejmuje decyzje co do
epoznaé zadania i parametry | o stanowisko likwidacji btedéw i
katalizatoréw, umie¢ dokonac diagnostyczne, uszkodzen uktadu
pomiaru sondy Lambda przy analizator spalin,
pomocy dostepnych dokumentacja
urzadzen ; techniczna,
« zainstalowa¢ indywidualny indywidualny wyciag
wycigg spalin na koncéwce spalin

uktadu wydechowego;

¢ przygotowac pojazd do
badania zgodnie z procedurg
pomiaru (rozgrzac silnik);

¢ zainstalowac sonde
pomiarowa;

e poprawnie odczyta¢ wynik na
analizatorze i porownac z
nominalnym;

e zadanie przeprowadzi¢ dla
kilku pojazdoéw réznych
generacji (z jednym
katalizatorem, dwoma z
filtrem czgstek statych);

oW przypadku wykrycia btedéw
podjac decyzje co do dalszej
naprawy;
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Zadanie 2 Klimatyzacja- warunki obstugi, czynniki, diagnoza i dezynfekcja.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami bhp
i ppoz. obstugi klimatyzaciji
samochodowych oraz z
rodzajami sSrodkow
stosowanych w uktadach
klimatyzacji, oraz ich
utylizacja;

e zapoznac sie z dokumentacjg
techniczng urzgdzenia do
obstugi klimatyzaciji;

e zapoznac sie z ukladami
klimatyzacji samochodowych;

e zapoznac sie z dziataniem
klimatyzaciji;

e zapoznac sie z obstugg
okresowg klimatyzaciji ;

e zapoznac sie z kontrolg
dziatania klimatyzaciji i
lokalizacjg ztgcz
diagnostycznych oraz
czujnikami temperatury
wnetrza i czujnikami
nastonecznienia;

e zapoznac sie z dozowaniem
oleju do uktaddéw klimatyzacji;

e wykonac diagnostyke ukfadu
klimatyzacji w oparciu o
posiadane przez warsztat
urzadzenia;

e wykonac uzupetnienie
klimatyzacji czynnikiem;

Zadanie powinno by¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

edokumentacja techniczna
i literatura dotyczgca
klimatyzaciji;

estacja do obstugi
klimatyzaciji;

epojazd wyposazony w
klimatyzacje;

estanowisko do obstugi
klimatyzaciji,

eLampa UV, okulary,
tester szczelno$ci.

W wyniku wykonania
zadania stazysta
prawidtowo:

e dokonuje sprawdzenia
klimatyzacji z pomocag
stacji do obstugi
klimatyzaciji;

e |okalizuje wycieki;

e wymienia lub uzupetnia
czynnik;

¢ wykonuje dezynfekcje toru
nawiewu;

e umiejetnie przeprowadza
obstuge okresowg;

e Opisuje zasade dziatania i
budowe uktadow
klimatyzaciji.
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Zadanie 3 Geometria két, zasady pracy z komputerem diagnostycznym.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
BHP i ppoz. na stanowisku
diagnostycznym;

e zapoznac sie z
dokumentacjg techniczng
urzgdzenia do pomiaru
geometrii két z 4 zespotami
pomiarowymi;

e zapoznac sie z
podstawowymi warunkami
prawidtowego pomiaru
geometrii két, oceny i
regulacji;

e zapoznac sie z
procedurami kalibracij;

e zapoznac sie z
wymaganiami dla
stanowisk do pomiaru
geometrii két i osi pojazdu;

e zapoznac sie z zasadami
korekcji uktadu,
elementami do regulaciji
ustawienia kot ;

e zapoznac sie z zasadami
okreslenia wartosci ugiecia
zawieszenia samochodu,
jakie jest wymagane przy
pomiarze ustawienia kof;

e zapoznac sie z stopniami i
rodzajami zuzycia opon-
weryfikacja;

e wykona¢ pomiar geometrii
két w oparciu o posiadane
urzgdzenia (np. BOSCH

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.
Do wykonania zadania
niezbedne beda:
estanowisko wyposazone w
podnos$nik
samopoziomujgcy;
einstrukcje urzadzen;
eurzgdzenie do pomiaru
geometrii;
e skrzynka narzedziowa,;

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

¢ dokonuje pomiaru
geometrii kot;

¢ dokonuje regulacji uktadu
ze zwroceniem uwagi na
prawidiowe ustawienie
kierownicy;

e przeprowadza test jazdy
prébnej.
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FWA, GTIl Geomaster,
GTO Laser, marzeniem
bytby Hunter typ,,3D”);
e wykonac regulacje w
przypadku rozbieznosci.
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Zadanie 4 Linia diagnostyczna (Sciezka), sprawdzenie zawieszenia, hamulcéw

amortyzatoréw.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania Zadanie powinno byc¢ W wyniku wykonania
nalezy: realizowane wspdlnie z zadania stazysta
e zapoznac sie z przepisami pracownikiem zaktadu/ prawidtowo:
bhp i ppoz. obowigzujgcymi | opiekunem stazu. o weryfikuje btedy
na liniach diagnostycznych; | Do wykonania zadania zawieszenia (hamulcéw,
e zapoznac sie z niezbedne beda: amortyzatoréw, luzy);
dokumentacjg urzgdzen do | elinia diagnostyczna e prawidiowo przeprowadza
sprawdzania zawieszenia wyposazona w modut do proces badania;
(szarpak), hamulcow (rolki ogolnej oceny ustawienia | ¢ prawidtowo interpretuje
lub ptyty Hecka), kot, modut do pomiaru wyniki badan;
amortyzatoréw, modutu do skutecznosci ttumienia e korzysta z
ogolnej oceny ustawienia drgan zawieszenia oprogramowania z danymi
kot; (amortyzatorow), oceny pojazdow.
e zapoznac¢ sie z technologig skutecznosci hamulcow
naprawy zawieszenia, (rolki, ptyty), urzadzenie
hamulcéw, amortyzatoréw; do sprawdzania luzéw w
e wykona¢ przejazd uktadzie kierowniczym i
samochodem (kilku zawieszeniu (szarpaki);
samochodow) przez edokumentacja techniczna
poszczegolne etapy linii urzgdzen;
diagnostycznej (nie ekomputer z
zapominac o sprawdzeniu oprogramowaniem i
cisnienia w ogumieniu); danymi technicznymi
e wykonaé wydruk wskazan pojazdow.
jednostki centralnej i
dokonac jego analizy;
e dokonac interpretaciji
wynikow badania
hamulcéw, amortyzatoréw i
luzéw w zawieszeniu;
e dokona¢ wtasciwych
zapisow na zleceniu
naprawy.
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Zadanie 5 Diagnostyka komputerowa, analiza btedéw, kody btedéw DTC

(Diagnostic Trouble Codes). OBDII (Poktadowe systemy diagnostyki

On-Board-Diagnostics). Protokotly transmisji i media
wykorzystywane w OBDII (CAN ISO 15765/SAE J2480, ISO
14230(KWP 2000), ISO 9141, J1850VPW, J1850PWM.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z przepisami
bhp i ppoz. obowigzujgcymi
na stanowisku pomiarowym;

e rozpoznaé miejsca lokalizaciji
ztgcza diagnostycznego w
réznych pojazdach
samochodowych ;

e zapoznac sie z dokumentacjg
techniczng testera
diagnostycznego (BOSCH
KTS, GUTMANN, DELPHI,
LAUNCH, TECH 2) ;

erozgrzac pojazd i wprowadzi¢
go na stanowisko
diagnostyczne;

e poditgczyc¢ tester i dokonac
analizy parametrow silnika, o
ile wystepujg btedy, usungé
je lub przekazac¢ do dalszej
naprawy, wprowadzajgc
wiasciwe adnotacje na
zleceniu naprawy;

e wykonac pomiary na kilku
pojazdach o réznej lokalizacji
ztgcza diagnostycznego, o ile
to mozliwe dla réznych
btedow.

Zadanie powinno by¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e stanowisko
diagnostyczne;

e dokumentacja
techniczna;

e komputer diagnostyczny
Z oprogramowaniem i
danymi technicznymi
pojazdow.

W wyniku wykonania
zadania stazysta
prawidtowo:

¢ |okalizuje ztgcza
diagnostyczne;

e umiejetnie podtgcza i
obstuguje komputer
diagnostyczny;

¢ |okalizuje btedy i wtasciwie
interpretuje kody btedow
(btad moze zostac
sztucznie wygenerowany
przez roztgczenie jakiegos
elementu).
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Zadanie 6 Ogumienie, dobér, zasady naprawy.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania
nalezy:

e zapoznac sie z przepisami bhp i

ppoz. dotyczgacymi naprawy i
wymiany ogumienia;

e zapoznac sie z instrukcjami
obstugi urzgdzeh stosowanych
w warsztacie (wywazarka,
montazownica, wulkanizator,
myjka ogumienia, maszyna do
prostowania felg) ;

e zapoznac sie ze sposobami
naprawy stosowanymi przez
warsztat, rodzajami ogumienia
(letnie, zimowe, catoroczne lub
specjalne);

e wykona¢ wymiane opon
zimowe-letnie lub w drugg
strone;

e przeprowadzi¢ wywazenie
ogumienia;

e dokonac oceny opony oraz
pomiaru rzezby bieznika na
przyktadowej zuzytej opnie;

e dokonac naprawy typowego
uszkodzenia opony;

e zapoznac sie z zasadami
doboru ogumienia (analiza
rozmiarow i zamiennikow)

e zapoznac sie z internetowymi
systemami doboru ogumienia
stosowanymi przez hurtownie;

e zapoznac sie ze sposobami
Zmawiania ogumienia,

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e maszyny urzgdzenia
bedgce na
wyposazeniu
warsztatu naprawy
ogumienia ;

e dokumentacja
techniczna urzadzen;

e komputer z
oprogramowaniem i
dostepem do
Internetu.

W wyniku wykonania
zadania stazysta
prawidtowo:

¢ prawidtowo dokonuje
wymiany wszystkich opon
w samochodzie;

e prawidtowo obstuguije i
przeprowadza wywazanie,
demontaz i montaz
ogumienia ;

e Kkorzysta z
oprogramowania do
doboru ogumienia i
prawidtowo interpretuje
oznaczenia opon.
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Zadanie 7 Recepcja serwisu, obstuga klienta, oprogramowanie obstugowe,

zlecenia.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania Zadanie powinno byc¢ W wyniku wykonania
nalezy: realizowane wspolnie z | zadania stazysta
e zapoznac sie z przepisami bhp i | pracownikiem zaktadu/ | prawidtowo:
ppoz. obowigzujgcymi na opiekunem stazu. e dokonuje przyjecia klienta
stanowisku recepcij; Do wykonania zadania (tacznie z  warunkami
e zapoznac sie z niezbedne beda: recepcji bezposredniej);
oprogramowaniem e stanowisko recepcj; e otwiera  zlecenie oraz
komputerowym, na ktérym e Oprogramowanie dokonuje jego wyceny;
pracuje recepcja serwisu; specjalistyczne do | e drukuje fakture z jej
e dokonac przyjecia do naprawy wyceny ustug; fiskalizacjg
pojazdéw o réznych aspektach | e komputer z
uszkodzen lub okresowych oprogramowaniem i
przegladow technicznych; danymi technicznymi
e korzystajgc z oprogramowania pojazdow

dokonac wyceny naprawy i
okresli¢ jej koszt;

e wygenerowac zlecenie naprawy
i wydrukowac;

e zamkngc¢ zlecenie i
wygenerowac fakture z
wydrukiem;

e korzystajgc z oprogramowania
recepcji umowic klienta na
naprawe zgodnie z
prowadzonym grafikiem.
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Zadanie 8 Zapoznanie sie z programami doboru czesci zamiennych, ceny,

jakosé, dostawa. Gospodarka magazynowa.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania

zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W wyniku wykonania
zadania stazysta
prawidtowo:

¢ dokonuje doboru czesci do

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z przepisami bhp i
ppoz. dotyczgcymi magazynow

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

i skladowania czesci
zamiennych ze zwrdéceniem
uwagi na gospodarke olejami,
ptynami i chemig;

e zapoznac sie z dokumentacjg i
programami dotyczgcymi
gospodarki magazynowej,
dobdr czesci numery

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e magazyn czesci
zamiennych ;

e program do obstugi
gospodarki
magazynowej;

e komputer z

zlecenia warsztatowego;

e znajduje naregale iw

systemie komputerowym;

e dokonuje zamdéwienia
czesci z hurtowni;

e odrdznia czesci oryginalne

od zamiennikow.

katalogowe;

e zapoznac sie z technologig
naprawy zawieszenia,
hamulcow, amortyzatoréw;

e zapoznac sie z programami
doboru czesci stosowanymi
przez serwisy;

e zapoznac sie z ofertg np. Inter
Cars i dokonac¢ doboru
dowolnych czesci ze
zwroceniem szczegolnej uwagi
na cene i jakos¢ (oryginalne
czesci i zamienniki);

¢ znalez¢ na magazynie i wydac
mechanikowi dowolng czes¢;

e dokonac¢ wiasciwych zapisow
na dokumentach naprawy.

oprogramowaniem i
Internet.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Il Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
w kontekscie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie 3.4.3 Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie

32




KAPITAL LUDZKI

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

UNIA EUROPEJSKA RN
EUROPEJSKI * *
FUNDUSZ SPOLECZNY x5 **

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 9 Naprawa i obstuga skrzyni biegéw manualnych i automatycznych.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z przepisami bhp i
ppoz. stosowanymi na
stanowisku napraw;

e zapoznac sie z zasadami
montazu i demontazu skrzyni
biegow zaréwno mechanicznej
jak i automatycznej;

e zapoznac sie z procedurg
obstugowg skrzyni biegow
mechanicznej i automatycznej;

e wykona¢ demontaz skrzyni
biegéw;

e zamocowac skrzynie na
stanowisku naprawczym i
dokonac weryfikacji koncowej;

e W przypadku naprawy (o ile
warsztat dysponuje
doswiadczeniem i
mozliwosciami) dokonaé
wymiany elementow,;

e zamontowac skrzynie biegow
na pojezdzie;

e zapoznac sie z instrukcjg
obstugi oraz wykona¢ wymiane
oleju oraz filtra w automatycznej
skrzyni biegow;

e zapoznac sie z rodzajami
olejow stosowanymi w
skrzyniach biegéw manualnych
i automatycznych;

e podtgczy¢ komputer
diagnostyczny i dokonaé
weryfikacji skrzyni
automatycznej.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e podnosnik oraz
skrzynka
narzedziowa, klucze
dynamometryczne;

e dokumentacja
techniczna;

e komputer z
oprogramowaniem i
danymi naprawczymi
skrzyn biegéw;

e komputer
diagnostyczny;

e stanowisko do
naprawy skrzyn
biegow.

W wyniku wykonania
zadania stazysta
prawidtowo:

e dobiera wtasciwy olej
przektadniowy;

e przeprowadza proces
badania i weryfikacji
skrzyn;

e dokonuje naprawy skrzyni
biegéw;

e Kkorzysta z
oprogramowania z danymi
pojazdow;

e prawidtowo dokonuje
obstugi okresowej skrzyn
biegéw
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[11.1.2.4. Uwarunkowania wykonania zadan z dzialu programowego

,Diagnozowanie i naprawa pojazdéw samochodowych”

Wykonanie kazdego zadania z dziatlu programowego ,Diagnozowanie i naprawa
pojazdow samochodowych moze sie odbyé przy spetnieniu nastepujgcych
warunkoéw:

a) odbycia instruktazu stanowiskowego przed przystgpieniem do realizacji
kazdego z zadan;

b) bezwzglednej koniecznosci zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy; ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

C) zapoznania sie z zasadami dziatania oraz instrukcjami obstugi urzadzen
stosowanych podczas procesu technologicznego;

d) zapoznania sie z zasadami obstugi programéw komputerowych stosowanych
w zaktadzie;

e) wykonania zadan we wspéipracy lub pod nadzorem opiekuna
stazu/pracownika zaktadu w przypadku wystepowania duzych zagrozen
bezpieczenstwa podczas pracy, duzego stopnia trudnosci zadan,
odpowiedzialnosci materialnej pracownika za produkt finalny czy
niewystarczajgcego doswiadczenia nauczyciela w wykonywaniu danego
zadania.

f) Samodzielne wykonanie zadan przez nauczyciela moze mie¢ miejsce przy
spetnieniu nastepujgcych warunkow:

e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa
W czasie pracy,

o stopien trudnosci zadania jest niewielki,

e nauczyciel potrafi obstugiwac urzadzenia uzywane w czasie pracy;

e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt;

e wykonanie zadan nie wymaga posiadania dtugiej praktyki w zawodzie

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
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lll.2. Zawéd: elektromechanik pojazdéw samochodowych 741203

Elektromechanik pojazdow samochodowych powinien by¢é przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych: diagnozowania i naprawy
systeméw sterowania silnikiem oraz uktadow bezpieczenstwa i komfortu jazdy.
Instalowania i uruchamiania w samochodzie elektrycznych i elektronicznych
urzgdzen sterujgcych, zabezpieczajgcych i sygnalizacyjnych. W jego pracy dominujg

czynnosci rutynowe oraz nietypowe wynikajgce z indywidualnego charakteru usterek.

Plan przebiegu praktyki

Dziatania/dziat programowy Liczba godzin na
realizacje
Organizowanie procesu produkcyjnego 8
w przedsiebiorstwie
Naprawa elektrycznych i elektronicznych uktaddéw 72
pojazdow samochodowych
taczna liczba godzin 80
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lll.2.1. Dziat programowy: Organizowanie procesu produkcyjnego

w przedsiebiorstwie

[11.2.1.1. Cele edukacyjne

W wyniku odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a) scharakteryzowac strukture organizacyjng przedsiebiorstwa;

b) przedstawié obieg dokumentacji;

c) okresli¢ system zarzgdzania przedsiebiorstwem;

d) scharakteryzowac uktad funkcjonalny zaktadu/przedsiebiorstwa;

e) okreslic rodzaje stanowisk pracy w  poszczegdlnych  dziatach
przedsiebiorstwa/zaktadu;

f) stosowaé zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
I ochrony srodowiska w zaktadzie/przedsiebiorstwie;

g) zastosowacC technike informatyczng typowg dla danego typu =zaktadu

| wykorzystywang w procesie technologicznym i organizacyjnym;

111.2.1.2. Material nauczania

a) Struktura organizacyjna zaktadu/przedsiebiorstwa.

b) Obieg dokumentacji ze szczegdélnym uwzglednieniem dokumentéw procesu
technologicznego.

c) System zarzgdzania przedsiebiorstwem.

d) Organizacja pracy w poszczegélnych dziatach zaktadu/przedsiebiorstwa.

e) Zasady bezpieczenhstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;.

f) Zagrozenia dla srodowiska ze strony zaktadu.

g) Programy komputerowe w procesie technologicznym i organizacyjnym

przedsiebiorstwa.
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111.2.1.3. Przyktady zadan
Zadanie 1 Poznanie struktury organizacyjnej zaktadu.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania Zadanie powinno byc¢ W wyniku wykonania
nalezy: realizowane wspdlnie z zadania stazysta
e przeanalizowac strukture pracownikiem zaktadu/ prawidtowo:
stuzbowg uprawniajgca opiekunem stazu. eprzedstawia obowigzki na
przetozonych do wydawania | Do wykonania zadania poszczegolnych
podwtadnym polecen, niezbedne beda: stanowiskach pracy;
okreslania zadan i kontroli e pomieszczenia zaktadu: | echarakteryzuje
ich realizacji; administracyjne, pomieszczenia réznych
e przeanalizowa¢ ukfad produkcyjne, handlowo- dziatow w
funkcjonalny ustugowe oraz zakfadzie/przedsiebiorstwie
zaktadu/przedsiebiorstwa; magazynowe, oraz ich wyposazenia;
e przeanalizowac strukture e schemat eprzedstawia dokumentacje
techniczng; funkcjonalny/organizacyj bezpieczenstwa i higieny
e przeanalizowa¢ strukture ny zaktadu; pracy, dokumentacje
informacyjng; e dokumentacja przeciwpozarowg i sposoby
e zapoznac sie z przedsiebiorstwa. ewakuacji na wypadek
dokumentacjg pozaru oraz zasady
bezpieczenstwa i higieny ochrony srodowiska;
pracy oraz dokumentacjg eprzedstawia obieg
przeciwpozarows; dokumentacji wewnatrz
e zapoznac sie z obiegiem zaktadu/przedsigbiorstwa.
dokumentacji w zakfadzie.
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1ll.2.1.4. Uwarunkowania wykonywania zadan z dzialu programowego

,Organizowanie procesu produkcyjnego w przedsiebiorstwie”

Wykonanie kazdego zadania z dziatu programowego ,Organizowanie procesu

produkcyjnego w przedsiebiorstwie” moze sie odby¢ przy spetnieniu nastepujgcych

warunkow:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed

przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;

bezwzgledna konieczno$¢ zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska podczas wykonywania

kazdego z zadan;

zapoznanie sie z zasadami dziatania oraz instrukcjami obstugi maszyn

I urzgdzen stosowanych podczas diagnostyczno-naprawczego;

wykonywanie zadan przez nauczyciela we wspofpracy lub pod nadzorem

opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu moze nastgpi¢ w zaleznosci od

wystepowania zagrozen bezpieczenhstwa podczas pracy, od stopnia trudnosci

zadan, trudnosci w obstudze maszyn i urzadzen, odpowiedzialnosci

materialnej pracownika za produkt finalny czy niewystarczajgcego

doswiadczenia nauczyciela w wykonywaniu danego zadania.

samodzielne wykonywanie zadan przez nauczyciela jest mozliwe pod

warunkiem, ze:

e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa
W czasie pracy,

o stopien trudnosci zadania jest niewielki,

e nauczyciel potrafi obstugiwa¢ maszyny i urzgdzenia uzywane w czasie
pracy;

e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt;

e wykonanie zadan nie wymaga posiadania dtugiej praktyki w zawodzie.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

lll.2.2. Dziat programowy: Naprawa elektrycznych i elektronicznych

uktadéw pojazdéw samochodowych

[11.2.2.1. Cele edukacyjne

W wyniku odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a)

przeprowadzaé¢ analize parametrow silnika i innych realizowanych przez
komputerowy tester diagnostyczny;

korygowac¢ btedy komputeréw samochodowych;

korzystaé z komputerowych Zzrddet, baz i instrukcji i oprogramowaniem
wspomagajgcym prace warsztatu;

przeprowadzi¢ testowanie, demontaz, naprawe i montaz: akumulatora,
alternatora, rozrusznika,

przeprowadzi¢ obstuge klimatyzaciji;

przeprowadzi¢ testowanie i naprawe uktadoéw wtrysku;

wykona¢ montaz dodatkowego wyposazenia: radioodbiorniki, GPS, alarmy,
czujniki, kamery;

zaprogramowac¢ komputer pojazdu;

wykonac diagnoze uktadéw hamulcowych.
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11.2.2.2. Materiat nauczania

a) Analiza parametrow silnika i innych realizowanych przez komputerowy tester
diagnostyczny.

b) Korygowanie btedow komputeréw samochodowych.

c) Komputerowe zZrodta baz, instrukcji i oprogramowania wspomagajgcego prace
warsztatu.

d) Testowanie, demontaz, naprawa i montaz akumulatora, alternatora,
rozrusznika.

e) Obstuga klimatyzacji.

f) Testowanie i naprawa uktadow wtrysku.

g) Montaz dodatkowego wyposazenia: radioodbiorniki, GPS, alarmy, czujniki,
kamery.

h) Programowanie komputera pojazdu.

i) Diagnostyka uktadéw hamulcowych.
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11.2.2.3. Przyktady zadan
Zadanie 1 Diagnostyka komputerowa silnika, KTS, TECH, LAUNCH, GUTMAN.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania

W celu wykonania zadania Zadanie powinno byc¢ W wyniku wykonania
nalezy: realizowane wspdlnie z zadania stazysta
e zapoznac sie z przepisami pracownikiem zaktadu/ prawidtowo:

bhp i ppoz. obowigzujgcymi | opiekunem stazu. e wlasciwie analizuje

na stanowisku pracy; Do wykonania zadania odczytywane parametry i
e zapoznac sie z instrukcjg i niezbedne beda: umiejetnie porownuje z

zasadg dziatania komputera | ¢ stanowisko nominalnymi;

diagnostycznego; diagnostyczne; o wlasciwie lokalizuje ztgcza
e zapoznac sie z literaturg e komputer diagnostyczny; diagnostyczne;

dotyczgcg analizy btedow; e instrukcje obstugi; e prawidtowo interpretuje
erozgrzac pojazd i e pojazdy samochodowe. kody bteddw.

wprowadzi¢ na stanowisko
diagnostyczne (jezeli
stanowisko posiada
indywidualny wycigg spalin,
rozgrza¢ na stanowisku);

e podigczy¢ tester,
przeprowadzi¢ analize
parametrow silnika i
wszelkich innych, ktore
realizuje tester;

e zdanie przeprowadzi¢ na
kilku pojazdach o réznych
problemach technicznych.
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Zadanie 2 Diagnostyka komputerowa — kasowanie btedéw, kody usterek.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z przepisami
bhp i ppoz. stosowanymi na
stanowisku roboczym;

e zapoznac sie z literaturg
dotyczacg lokalizacji ztgcz
diagnostycznych w
samochodach osobowych;

e zapoznac sie z literaturg
dotyczgcg kodow usterek;

e wprowadzic¢ rozgrzany
pojazd na stanowisko
robocze i podtgczyé
diagnoskop do zigcza
diagnostycznego;

e zasymulowac¢ btad lub - o ile
jest taki pojazd - znalez¢
btad i przeprowadzi¢ jego
analize;

e dokonac¢ naprawy usterki i
wykasowac btad;

e sprawdzi¢ inne mechanizmy
pojazdu, ktére testuje
urzadzenie;

e wykasowac inspekcje
pojazdu.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e stanowisko
diagnostyczne;

e instrukcje obstugi;

e komputer diagnostyczny

W wyniku wykonania
zadania stazysta
prawidtowo:

o stwierdzeniu wiasciwej
lokalizacji ztgcz
diagnostycznych;

e ocenie prawidtowosci
obstugi diagnoskopu;

o stwierdzeniu poprawnosci
analizy btedow;

o stwierdzeniu prawidtowej
decyzji naprawy usterki
oraz poprawnego
wykasowania btedow.
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Zadanie 3 Komputerowe programy wspomagajgce (obstuga komputera,

analiza danych, dobér czesci i schematy elektryczne).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z przepisami
bhp i ppoz. obowigzujgcymi
podczas pracy na danym
stanowisku roboczym;

e zapoznac sie z
oprogramowaniem
wspomagajgcym prace
warsztatu i zasadami jego
obstugi;

e wygenerowac problem i
przeprowadzi¢ analize
schematu elektrycznego
celem znalezienia
dowolnego elementu na
schemacie oraz sprawdzic¢
rodzaj potgczen z innymi
elementami;

e zapoznac sie z
elektronicznymi nosnikami
danych dotyczgcymi
parametrow silnika i uktadu
elektrycznego;

e postuzenie sie programami
do znalezienia wartosci
potrzebnych do napraw.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zakfadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e komputer potgczony z
Internetem;

e programy pozwalajgce
na dobdr czesci oraz
elektroniczne cenniki.

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e poprawnie obstuguje
komputer;

o wlasciwie dobiera czesci
w katalogach
elektronicznych;

e poprawnie wycenia oraz
poprawnie analizuje
schematy.
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Zadanie 4 Akumulator, alternator i rozrusznik - zasady testowania, sposoby

naprawy.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z przepisami
bhp i ppoz. obowigzujgcymi
na warsztacie
elektromechanicznym;

e zapoznac sie z warunkami
utylizacji akumulatorow;

e przeprowadzic test
alternatora i akumulatora
zabudowanego na pojezdzie
(do testu akumulatora
wykorzystac elektroniczny
tester akumulatoréw);

e wymontowac alternator,
dokonac jego naprawy pod
wzgledem mechanicznym
oraz elektrycznym (o ile
wystepuje sprzegto
sprawdzi¢ poprawnosc¢ jego
dziatania);

e wymontowac rozrusznik
sprawdzi¢ parametry pracy,
dokonac¢ naprawy i wykonaé
test koncowy;

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania
niezbedne beda:

e wlasciwie wyposazony
warsztat
elektromechaniczny;

e instrukcje obstugi
stosowanych maszyn i
urzgdzen,

e podnosnik;

e elektroniczny tester
akumulatorow;

e katalogi doboru czesci.

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e wykonuje testowanie
akumulatorow;

e montuje i demontuje
alternator i rozrusznik oraz
przeprowadza testy
sprawdzajgce ich wtasciwe
dziafanie.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego

Kapitat Ludzki Priorytet Il Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji

w kontekscie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie 3.4.3 Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie

44




KAPITAL LUDZKI

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

FUNDUSZ SPOLECZNY R

UNIA EUROPEJSKA RN

EUROPEJSKI * *

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 5 Uktady klimatyzacji.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. obstugi
klimatyzacji samochodowych
oraz z rodzajami Srodkow
stosowanych w uktadach
klimatyzacji, oraz ich
utylizacja;

e zapoznac sie z
dokumentacjg techniczng
urzgdzenia do obstugi
klimatyzacii;

e zapoznac sie z ukladami
klimatyzacji
samochodowych;

e zapoznac sie z dziataniem
klimatyzaciji;

e zapoznac sie z obstugg
okresowg klimatyzacij;

e zapoznac sie z kontrolg
dziatania klimatyzaciji i
lokalizacjg ztgcz
diagnostycznych oraz
czujnikami temperatury
wnetrza i czujnikami
nastonecznienia;

e zapoznac sie z dozowaniem
oleju do uktadéw
klimatyzaciji;

e wykonac diagnostyke uktadu
klimatyzacji w oparciu o
posiadane przez warsztat
urzadzenia;

e wykonac uzupetnienie
klimatyzacji w czynnikiem.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e dokumentacja
techniczna i literatura
dotyczgca klimatyzacji;

¢ stacja do obstugi
klimatyzaciji;

e pojazd wyposazony w
klimatyzacje;

e stanowisko do obstugi
klimatyzaciji,

e Lampa UV, okulary,
tester szczelno$ci.

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

¢ dokonuje sprawdzenia
klimatyzacji z pomocag
stacji do obstugi
klimatyzaciji;

e lokalizuje wycieki;

e wymienia lub uzupetnia
czynnik;

¢ wykonuje dezynfekcje toru
nawiewu;

e umiejetnie przeprowadza
obstuge okresowg;

e zna zasade dziatania i
budowe uktadow
klimatyzaciji.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 6 Uklady wtrysku, naprawa silnika z zaptonem samoczynnym na

przyktadzie uktadu Common Rail.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania

W celu wykonania zadania Zadanie powinno by¢ Ocena jakosci wykonania

nalezy: realizowane wspolnie z zadania polega na:

e zapoznac sie z przepisami bhp i | pracownikiem zaktadu/ o stwierdzeniu prawidtowej
ppoz. obowigzujgcymi podczas | opiekunem stazu. lokalizacji wadliwego
pracy na stanowisku Do wykonania zadania wtryskiwacza;
naprawczym; niezbedne beda: e stwierdzeniu poprawnosci

e zapoznaé sie z schematem | ®pojazd z systemem wymiany;
elektrycznym silnika z Common Rail; e sprawdzeniu poprawnosci
zaptonem samoczynnym e komputer diagnostyczny; dziatania ukfadu przy
oraz zasadg dziatania e skrzynka narzedziowa i pomocy testera
systemu Common Rail jak klucze specjalistyczne; diagnostycznego.
réwniez z typowymi einstrukcje napraw;
problemami funkcjonowania | e urzgdzenie do
systemu; sprawdzania

e wprowadzi¢ samochdd na wtryskiwaczy (np.
stanowisko podtgczyé BOSCH ESP 200/EPS
komputer diagnostyczny i 200A).

sprawdzi¢ parametry silnika
oraz wystepowanie btedow;
e wybra¢ samochdd z
uszkodzonym
wtryskiwaczem;

e nalezy zlokalizowac
uszkodzony wtryskiwacz,
sprawdzic cisnienie w
uktadzie, wymontowac
wtryskiwacz odda¢ go do
regeneracji lub wymieni¢ na
nowy;

e zaprogramowac
wtryskiwacze zgodnie z
technologig napraw.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 7 Uklady wtrysku - naprawa w silnikach z zaptonem iskrowym.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z przepisami
bhp i ppoz. stosowanymi na
stanowisku naprawczym;

e zapoznac sie ze schematem
elektrycznym danego typu
pojazdu;

e sprawdzié, jaki rodzaj
wtrysku stosowany jest w
badanym pojezdzie;

e podtgczy¢ diagnoskop i
sprawdzi¢ parametry
wtryskiwaczy i silnika;

e dokonac oceny systemu;

e \W Oparciu o stosowane
oprogramowanie
komputerowe dokonac
doboru nowego
wtryskiwacza;

e dokonaé¢ wymiany
uszkodzonego wtryskiwacza
lub zespotu wtryskiwaczy ze
szczegolnym zwrdceniem
uwagi na tgcza elektryczne;

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania
niezbedne beda:
komputer diagnostyczny;
instrukcje naprawy i
schematy elektryczne;
wozek narzedziowy;
program doboru czesci

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e znalezieniu uszkodzonego
wtryskiwacza lub grupy
wtryskiwaczy;

e prawidtowym postuzeniu
sie komputerem
diagnostycznym;

¢ znalezieniu zamiennika lub
oryginatu czesci i jego
wymianie.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 8 Montaz dodatkowego wyposazenia (radioodbiorniki, GPS, alarmy,

czujniki cofania, kamery).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania

b oo wkenaria zadana | Zadarie pourrotiE ocena jakokelwykonana

' o zadania polega na:

e zapoznac sie z przepisami pracownikiem zakfadu/ . . .
bhp i ppoz. obowigzujgcymi | opiekunem stazu. ¢ stwierdzeniu prawidtowego
na stanowisku roboczym:; Do wykonania zadania zamontowania urzadzen;

e zapoznaé sie z rodzajami niezbedne beda: « sprawdzenia poprawnosci
dodatkowego wyposazenia | ® Wyposazenie wiasciwe ich dziatania.
montowanego w warsztacie i | dla stanowiska elekiryka;
sposobami montazu; * pojazd samochodowy;

e zapoznac sie z instrukcjami | ® instrukcje montazu;
montazu; e urzgdzenia do

« przeprowadzi¢ montaz zamontowania _
wybranych jednostek z wymienione w temacie
wymienionych wyzej;

e sprawdzi¢ poprawnosé
dziatania;
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Zadanie 9 Programowanie komputera pojazdu (sterownika).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z przepisami
bhp i ppoz. obowigzujgcymi
na stanowisku roboczym;

e wprowadzi¢ pojazd na
stanowisko robocze;

e zapoznac sie z instrukcjami
dotyczgcymi programowania
sterownikow;

e podtgczyé komputer do
ztgcza diagnostycznego;

oW zaleznos$ci od stosowanej
technologii wykasowaé
oprogramowanie komputera
(w przypadku sterownika,
ktoéry nie pozwala na
wykasowanie nalezy wzig¢
nowg jednostke nie
zatadowang
oprogramowaniem);

e wczyta¢ nowe
oprogramowanie;

e sprawdzi¢, czy nastgpito
kompletne wczytanie oraz
wykonac test sprawdzajgcy;

ewykonac jazde prébng i
ponownie sprawdzi¢
dziatanie systemu;

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania
niezbedne beda:

komputer diagnostyczny;
instrukcje obstugi;
wozek narzedziowy;
nowy sterownik;

pojazd z uszkodzonym
sterownikiem.

Ocena jakosci wykonania
zadania polega na:

e ocenie prawidtowosci pracy
silnika po zmianie
oprogramowania,;

e sprawdzeniu parametréow
pracy silnika;

o stwierdzeniu wtasciwej
obstugi komputera
diagnostycznego.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 10 Diagnostyka uktadéw hamulcowych ABS(Anti-Lock Braking
System).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania Zadanie powinno byc¢

Ocena jakosci wykonania

nalezy: realizowane wspolnie z zadania polega na:

e zapoznac sie z przepisami pracownikiem zaktadu/ e sprawdzeniu pop-rawnoéci
bhp i ppoz. na stanowisku opiekunem stazu. dziataniu uktadu ABS;
roboczym; Do wykonania zadania « wervfikacii dziatania ’

e zapoznag sie z literaturg i niezbedne beda: komy uterjem
instrukcjami napraw einstrukcje i technologia diagﬁosty cznym:
hamulcow wyposazonych w napraw; « obserwacj prac3}

ABS; *komputer diagnostyczny; | =\, ,c;vcielafinstruktora z

e wprowadzi¢ pojazd na e WOzek narzedziowy; instrukcjami napraw.
stanowisko obstugowe; e podnosnik

e sprawdzi¢ poprawnosc¢ dwukolumnowy;
dziatania hamulcéw (linia e linia diagnostyczna;

diagnostyczna);

e podtgczy¢ komputer
diagnostyczny, sprawdzié
dziatanie systemu oraz
czujnikow;

oW przypadku wykrycia
uszkodzenia wymienic
czujnik (nie wymieniac
modutu gtdwnego!);

oW przypadku uszkodzenia
jednostki gtéwnej ABS
postepowac zgodnie z
technologig napraw;

e przeprowadzi¢ koncowg
diagnoze dziatania ABS;
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

11.2.2.4. Uwarunkowania wykonania zadan z dziatu programowego ,,Naprawa

elektrycznych i elektronicznych uktadéw pojazdéw samochodowych”

Wykonanie kazdego zadania z dziatu programowego ,Naprawa elektrycznych

i elektronicznych ukfadéw pojazdéw samochodowych” moze sie odby¢ przy

spetnieniu nastepujacych warunkdw:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed

przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;

bezwzgledna konieczno$¢ zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska podczas wykonywania

kazdego z zadan;

zapoznanie sie z zasadami dziatania oraz instrukcjami obstugi maszyn

I urzgdzen stosowanych podczas diagnostyczno-naprawczego;

wykonywanie zadan przez nauczyciela we wspofpracy lub pod nadzorem

opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu moze nastgpi¢ w zaleznosci od

wystepowania zagrozen bezpieczenstwa podczas pracy, od stopnia trudnosci

zadan, trudnosci w obstudze maszyn i urzadzen, odpowiedzialnosci

materialnej pracownika za produkt finalny czy niewystarczajgcego

doswiadczenia nauczyciela w wykonywaniu danego zadania.

samodzielne wykonywanie zadan przez nauczyciela jest mozliwe pod

warunkiem, ze:

e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa w
czasie pracy,

e stopien trudnosci zadania jest niewielki,

e nauczyciel potrafi obstugiwa¢ maszyny i urzgdzenia uzywane w czasie
pracy;

e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt;

e wykonanie zadan nie wymaga posiadania dtugiej praktyki w zawodzie.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
lll.3. Zawod: lakiernik 713201

Lakiernik powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan
zawodowych: przygotowanie powierzchni do naniesienia powiok lakierniczych,
naktadanie powtok lakierniczych, renowacja powierzchni lakierowanej. Lakiernik
swojg prace wykonuje przede wszystkim w warsztatach lakiernictwa
samochodowego. Lakiernicy mogg by¢ zatrudnieni w zakfadach produkcyjnych,

a w szczegolnosci z branzy samochodowe;.

Plan przebiegu praktyki

Dziatania/dziat programowy Liczba godzin na
realizacje
Organizowanie procesu produkcyjnego 8
w przedsiebiorstwie
Wykonywanie prac lakierniczych 72
taczna liczba godzin 80
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

l1l.3.1. Dziat programowy: Organizowanie procesu produkcyjnego

w przedsiebiorstwie

[11.3.1.1. Cele edukacyjne

W trakcie odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

9)

scharakteryzowac strukture organizacyjng przedsiebiorstwa;

przedstawi¢ obieg dokumentaciji;

okresli¢ system zarzgdzania zaktadem/przedsiebiorstwem;

scharakteryzowac ukfad funkcjonalny zaktadu/przedsiebiorstwa;

okresli¢  rodzaje stanowisk pracy w  poszczegolnych  dziatach
przedsiebiorstwa/zaktadu;

stosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j
I ochrony srodowiska w zaktadzie/przedsiebiorstwie;

zastosowa¢ technike informatyczng typowg dla danego typu zaktadu

| wykorzystywang w procesie technologicznym i organizacyjnym;

111.3.1.2. Materiat nauczania

a) Struktura organizacyjna zaktadu/przedsiebiorstwa.

b) Obieg dokumentaciji ze szczegdlnym uwzglednieniem dokumentdéw procesu

c) System zarzgdzania przedsiebiorstwem.

d) Organizacja pracy w poszczegolnych dziatach zaktadu/przedsiebiorstwa.

e) Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;.

f) Zagrozenia dla srodowiska ze strony zaktadu.

g) Programy komputerowe w procesie technologicznym i organizacyjnym

przedsiebiorstwa.
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111.3.1.3. Przyktady zadan

Zadanie 1 Poznanie struktury organizacyjnej zaktadu.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e przeanalizowac strukture
stuzbowg uprawniajgca
przetozonych do wydawania
podwtadnym polecen,
okreslania zadan i kontroli
ich realizaciji;

e przeanalizowac ukfad
funkcjonalny
zaktadu/przedsiebiorstwa;

e przeanalizowac strukture
techniczng;

e przeanalizowac strukture
informacyjng;

e zapoznac sie z
dokumentacjg
bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz dokumentacjg
przeciwpozarows;

e zapoznac sie z obiegiem
dokumentacji w zakfadzie.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e pomieszczenia zakfadu:
administracyjne,
produkcyjne, handlowo-
ustugowe oraz
magazynowe;

e schemat
funkcjonalny/organizacyj
ny zakfadu;

e dokumentacja
przedsiebiorstwa.

W wyniku wykonania
zadania stazysta
prawidtowo:

e przedstawia obowigzki na
poszczegolnych
stanowiskach pracy;

e charakteryzuje
pomieszczenia roznych
dziatow w zaktadzie/
przedsiebiorstwie oraz ich
wyposazenie;

e przedstawia dokumentacje
bezpieczenstwa i higieny
pracy, dokumentacje
przeciwpozarowg i
sposoby ewakuacji na
wypadek pozaru oraz
zasady ochrony
Ssrodowiska;

e przedstawia obieg
dokumentacji wewnatrz
zaktadu/przedsiebiorstwa.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

111.3.1.4. Uwarunkowania wykonywania zadan z dzialu programowego

,Organizowanie procesu produkcyjnego w przedsiebiorstwie”

Wykonanie kazdego zadania z dziatlu programowego ,Organizowanie procesu

produkcyjnego w przedsiebiorstwie” moze sie odby¢ przy spetnieniu nastepujgcych

warunkow:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed

przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;

bezwzgledna koniecznos¢ zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska podczas wykonywania

kazdego z zadan;

wykonywanie zadan przez nauczyciela we wspotpracy lub pod nadzorem

opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu w zaleznosci od wystepowania

zagrozen bezpieczehstwa podczas pracy, odpowiedzialnosci materialnej

pracownika za wykonane zadanie czy niewystarczajgcego doswiadczenia

nauczyciela w wykonywaniu danego zadania,

samodzielne wykonywanie zadan przez nauczyciela jest mozliwe pod warunkiem,

ze:

e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa w czasie
pracy,

o stopien trudnosci zadania jest niewielki,

e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt;

e wykonanie zadan nie wymaga posiadania dtugiej praktyki w zawodzie lakiernik

i wykonywanie zadania nie bedzie zaktocato przebiegu procesu w zaktadzie.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

111.3.2. Dziat programowy: Wykonywanie prac lakierniczych

[11.3.2.1. Cele edukacyjne
W wyniku odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a) dobierac lakiery do karoserii takze w sytuacji braku kodu lakieru;

b) okresla¢ dawke lakieru;

c) wykonac lakierowanie nadwozia (lub fragmentu) réznymi lakierami;

d) wykonywaé pomiary lakieru;

e) badac¢ wady lakiernicze;

f) wykonywaé drobne naprawy lakiernicze roznymi technikami;

g) stosowac narzedzia i materiaty wykonczeniowe przy naprawach lakierniczych;

h) stosowac zabezpieczenia antykorozyjne w lakiernictwie.

111.3.2.2. Materiat nauczania

a) Dobdér lakieru do karoserii takze w sytuacji braku kodu lakieru.

b) Okreslanie dawki lakieru.

c) Lakierowanie nadwozia réznymi lakierami.

d) Pomiary lakieru.

e) Badanie wad lakierniczych.

f) Rdzne techniki wykonywania drobnych napraw lakierniczych.

g) Narzedzia i materiaty wykonczeniowe przy naprawach lakierniczych.

h) Zabezpieczenia antykorozyjne w lakiernictwie.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
111.3.2.3. Przyktady zadan
Zadanie 1 Komputerowy dobér lakieru- brak kodu, prébka lakieru.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania Zadanie powinno byc¢ W wyniku wykonania
nalezy: realizowane wspdlnie z zadania stazysta
e zapoznac sie z zasadami pracownikiem zaktadu/ prawidtowo:
bhp i ppoz. oraz utylizacjg opiekunem stazu. e prawidiowo obstuguje
produktéw uzywanych w Do wykonania zadania urzgdzenia;
lakiernictwie; niezbedne beda: e wlasciwie dopasowuje
e zapoznac sie z urzgdzeniami | e instrukcje i materiaty lakier;
komputerowymi, wagg lakiernicze; e wiasciwie lakieruje
elektroniczng oraz e mieszalnik lakierow, elementy.
urzgdzeniem waga, komputer,
spektrofotometrycznym; spektrofotometr;
e zapoznac sie z e pojazd do lakierowania.

dokumentacjg techniczng i
instrukcjami doboru lakieru;

e okresli¢ charakterystyke
koloru i poréwnac jg z bazag
danych(wg norm miejsce
powinno by¢ naswietlone
1000-2000 lukséw);

e wykonac prébke lakieru;

e przeprowadzi¢ probe
natrysku;

e wykonac ewentualnie
korekte koloru;

e zadanie przeprowadzi¢ na
biezgcej naprawie
lakierniczej wykonywanej
przez zaktad.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 2 Lakierowanie elementow nadwozia

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. oraz zasadami
utylizacji produktéw
stosowanych w lakiernictwie;

e zapoznacé sie z materiatami
stosowanymi w naprawach
lakierniczych tzn. lakiery,
szpachlowki,
rozpuszczalniki, materiaty
czyszczgce, myjgce, scierne,
wypetniacze podktadowe itp.;

e przygotowac wybrany
element do lakierowania;

e dobra¢ kolor lakieru i
poréwnaé z zasadniczym;

e przygotowac pistolet
lakierniczy i kabine;

e wykonac lakierowanie
elementu.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e mieszalnik, pistolet
lakierniczy, kabina
lakiernicza;

e pojazd do lakierowania;

e materiaty lakiernicze.

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e przygotowuje elementy do
lakierowania;

e przygotowuje lakier,
kabine, pistolet;

¢ nanosi podktad oraz lakier
(wlasciwa jakosc
powierzchni).
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 3 Doboér lakieru w oparciu o kody pojazdow.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. oraz utylizacjg
produktéw stosowanych w
lakiernictwie;

e zapoznac sie z instrukcjami
dotyczgcymi lokalizaciji
tabliczek z kodem koloru
nadwozia (rézne
rozmieszczenie wystepuje u
réznych producentéw);

e zapoznac sie z instrukcjami i
obstugg mieszalnikéw
lakieru;

e odczytac¢ kolor oraz wykonac
prébke;

e przeprowadzi¢ prébe
natrysku i poréwnac kolor z
oryginatem na samochodzie.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e dokumentacja i
instrukcje obstugi
mieszalnika oraz
lokalizowania kodow;

e pistolet lakierniczy,
kabina lakiernicza;

e elementy do
lakierowania.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

o stwierdzeniu witasciwe;j
lokalizacji tabliczek z
kodami lakierow;

e prawidtowej obstudze
mieszalnika, wagi, i innych
urzgdzen;

¢ stwierdzeniu wtasciwego
polakierowania cze$ci.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 4 Pomiar lakieru, badanie wad lakierniczych i ich likwidacja; drobne

naprawy.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania
nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. na stanowisku
roboczym;

e zapoznac sie z urzgdzeniami
do pomiaru grubosci lakieru
oraz z ich instrukcjami;

¢ na dowolnym elemencie
przeprowadzi¢ pomiar
grubosci lakieru;

e zapoznac sie z rodzajami
wad lakierniczych, zasadami
ich likwidacji i sposobami
wykonywania drobnych
napraw;

e na dowolnie wybranym
przyktadzie dokonac
likwidacji wady lakierniczej w
oparciu o metody stosowane
w warsztacie (wtasciwy
dobor lakieru, probki
kolorow, mozliwosé
wspomagania
spektrofotometrem;

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania
niezbedne beda:

e tester do pomiaru
grubosci lakieru;

e materialy i urzgdzenia
stosowane w wybranej
technologii naprawy ;

e promiennik.

Ocena jakosci wykonania
zadania polega na:

e poprawnosci obstugi
testera.

e wtasciwym wykonaniu
likwidacji btedu
lakierniczego.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 5 Techniki gubienia koloru (cieniowanie), lakierowanie sgsiedniego

elementu celem wyeliminowania réznic kolorystycznych.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania

W celu wykonania zadania Zadanie powinno by¢ Ocena jakosci wykonania

nalezy: realizowane wspolnie z zadania polega na:

pracownikiem zaktadu/ e prawidtowym

e zapoznac sie z przepisami opiekunem stazu. przygotowaniu
bhp i ppoz. oraz ochrony Do wykonania zadania powierzchni;
srodowiska obowigzujgcymi | niezbedne beda: e wlasciwym ,,zgubieniu
na stanowisku roboczym; koloru™:

e zapoznaé sie z literaturg e kabina lakiernicza, « zaprezentowaniu klientowi
dotyczgcg stosowanych pistolet lakierniczy, - jak nie zauwazy to ,,6”.
technik gubienia koloru i materiat lakierniczy;
poréwnaé z technologig e pojazd do lakierowania;
stosowang w warsztacie; e polerka i pasty polerskie.

e przygotowac pojazd do
wykonania zabiegu
lakierowania, zabezpieczy¢
elementy, pozostawic
sgsiadujgce powierzchnie;

¢ przygotowac elementy do
lakierowania, pistolet, lakier
itp.;

¢ naniesc¢ powitoke lakiernicza;

e WysuszycC i wypolerowac
powierzchnie;
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 6 Szpachle i ich stosowanie w lakierniczych powtokach

renowacyjnych.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania

W celu wykonania zadania Zadanie powinno by¢ Ocena jakosci wykonania

nalezy: realizowane wspolnie z zadania polega na:

e zapoznacé sie z zasadami pracownikiem zaktadu/ e ocenie doboru szpachlowki
bhp i ppoz. na stanowisku opiekunem stazu. i jej przygotowania,
roboczym oraz sposobami Do wykonania zadania e ocenie wlasdciwego
utylizacji pozostatosci po niezbedne beda: przygotowania podtoza;
szpachlach; e rézne rodzaje e poprawnosci wykonania

e zapoznacd sie z rodzajami szpachléwek; aplikaciji i szlifowania.
szpachli oraz zasadami ich e pomieszczenia z
aplikaciji; instalacjg odpylajgca;

e zapoznacé sie z e rézne elementy karoserii;
charakterystykg ogdlng (czyli | ¢ materiaty do aplikacji i
produkt — barwa- przygotowania
wiasciwos$ci-przeznaczenie); powierzchni po

e zapoznac sie z szpachlowaniu.

charakterystykg fizyczng
(temperatura schniecia-
gotowos¢ do szlifowania-
temperatura suszenia);

e na dowolnym elemencie
wykonac naprawe stosujgc
szpachlowki poliestrowe
(natryskowe, poliestrowe
miekkie i drobne, z drobnymi
czgstkami aluminium,
wzmocnione widknem
szklanym, grube i twarde).
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 7 Lakierowanie farbami wodnymi.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. na stanowisku
roboczym oraz utylizacja
lakierow wodnych;

e zapoznac sie z literaturg
dotyczgcg procesow
technologicznych przy
lakierowaniu lakierami
wodnymi;

e zapoznac sie ze sprzetem i
urzgdzeniami do
lakierowania lakierami
wodnymi (pistolety i pompy
ze stali nierdzewnej lub
wysokogatunkowego
tworzywa sztucznego, kabiny
posiadajgce klimatyzacje -
wymagana jest odpowiednia
wilgotnosc powietrza);

e zapoznac sie z materiatami
do lakierowania takich
dostawcow jak AKZO
NOBEL, BASF itp;

e zapoznac sie z doborem
koloréw (wymaga to
wiekszego doswiadczenia
niz przy farbach akrylowych);

e przeprowadzi¢ probe
lakierowania na wybranym
elemencie;

e oczyscic pistolety i
stanowisko pracy.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e literatura i instrukcje
dotyczgce lakierowania
farbami wodnymi;

e kabina lakiernicza,
pistolety lakiernicze;

e lakiery wodne,
sprezarka;

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

¢ stwierdzeniu znajomosci
technologii lakierowania
lakierami wodnymi;

¢ stwierdzeniu poprawnosci
lakierowania elementow
nadwozia,

e poprawnosci stosowania
osprzetu.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Zadanie 8 Obrobka czesci metodg ,,mokro na mokro”.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. na stanowisku
roboczym;

e przygotowac powierzchnie;

e wykonac naniesienie
podktadu (wtasciwy rodzaj
np. Glasurit serii 285-
31/38/49);

¢ wykonac naniesienie lakieru
nawierzchniowego na
powierzchnie
nieutwardzonego i
nieprzeszlifowanego
podktadu (po okoto 15
minutach);

e suszyC i wykonczy¢ zgodnie
z technologig;

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e kabina lakiernicza;

e materiaty i urzgdzenia
stosowane w wybranej
technologii;

e lakier i podktad.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e ocenie poprawnosci
nanoszenia podkfadu i
lakieru.

o wtasciwym doborze
podktadu.
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Zadanie 9 Narzedzia i materialy wykonczeniowe stosowane przy naprawach

lakierniczych.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. przy obstudze
narzedzi stosowanych przy
naprawach lakierniczych;

e zapoznacé sie z zasadg
dziatania narzedzi, ktére sg
stosowane w warsztacie
(szlifierki wibracyjne,
szlifierki rotacyjne, szlifierki
mimosrodowe urzgdzenia do
piaskowania, pistolety
zwykte i do lakierow
wodnych, kabiny lakiernicze,
promienniki)

e zapoznacé sie z materiatami
do szlifowania - papiery
Scierne (uziarnienie, ksztatt i
rodzaj scierniwa);

e zapoznac sie z materiatami
czyszczgcymi, maskujgcymi,
podktadami i wypetniaczami;

e przeprowadzi¢ rozne prace z
wykorzystaniem w/w zgodnie
z aktualnie prowadzonymi
pracami zakfadu

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania
niezbedne beda:

materiaty Scierne;
szlifierki wibracyjne,
rotacyjne, mimosrodowe;
urzadzenia do
piaskowania;
pistolety zwykte do
lakierow wodnych;
kabina lakiernicza;
promienniki;
dokumentacja
techniczna urzadzen.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e wWtasciwej obstudze
urzadzen;

e poprawnie wykonanej
powierzchni.
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Zadanie 10 Zabezpieczenia antykorozyjne, przygotowanie podioza do

lakierowania.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania Zadanie powinno by¢ Ocena jakosci wykonania
nalezy: realizowane wspolnie z zadania polega na:
e zapoznac sie z zasadami pracownikiem zaktadu/ e Wtasciwym przygotowaniu
bhp i ppoz. na stanowisku opiekunem stazu. powierzchni;
roboczym; Do wykonania zadania e natozeniu wtasciwych
e zapoznacé sie z technologig | hiezbedne beda: podktadow
przygotowania podtoza do e narzedzia i materiaty antykorozyjnych.
lakierowania stosowang w szlifierskie;
warsztacie oraz e urzadzenia do
zabezpieczeniami piaskowania;
antykorozyjnymi; o dokumentacja
e przygotowac odpowiednie techniczna i
narzedzia i materiaty; technologiczna.

e dokonac¢ wtasciwg ocene
podtoza (stal, tworzywo
sztuczne, aluminium);

e zastosowac odpowiednie
narzedzia do szlifowania
(rodzaj i ksztatt Scierniwa);

e zwroci¢ uwage na wtasciwe
usuniecie rdzy (piaskowanie,
szlifowanie);

e wlasciwie oczyscic
powierzchnie, przeprowadzic
gruntowanie i podtadowanie.
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11l.3.2.4. Uwarunkowania wykonywania zadan z dzialu programowego

»Wykonywanie prac lakierniczych”

Wykonanie kazdego zadania z dzialu programowego ,Wykonywanie prac

lakierniczych” moze sie odbycC przy spetnieniu nastepujgcych warunkdéw:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed
przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;
bezwzgledna koniecznos¢ zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska podczas wykonywania
kazdego z zadan;
wykonywanie zadan przez nauczyciela we wspotpracy lub pod nadzorem
opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu w zalezno$ci od wystepowania
zagrozen bezpieczehstwa podczas pracy, odpowiedzialnosci materialnej
pracownika za wykonane zadanie czy niewystarczajgcego doswiadczenia
nauczyciela w wykonywaniu danego zadania,
samodzielne wykonywanie zadan przez nauczyciela jest mozliwe pod warunkiem,
ze:
e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenhstwa
W czasie pracy,
e stopien trudnosci zadania jest niewielki,
e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt;
e wykonanie zadan nie wymaga posiadania dilugiej praktyki w zawodzie
lakiernik i wykonywanie zadania nie bedzie zakitdcato przebiegu procesu

w zakladzie.
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l1.4. Zawod: blacharz samochodowy 721306

Blacharz samochodowy powinien byé przygotowany do wykonywania nastepujgcych
zadan zawodowych: reczna lub reczno—maszynowa obrobka metali, budowa,
konserwacja i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych. Typowymi pracami

wykonywanymi przez blacharza samochodowego sa:

- ocena, okreslenie stopnia zuzycia i okreslenie stanu technicznego elementow

nadwozi pojazdéw samochodowych,

- planowanie, przygotowanie, dobor materiatow, poffabrykatow i narzedzi do naprawy

nadwozi pojazdéw samochodowych,

- dobdér metod, materiatéw, przygotowanie elementéw i wykonywanie zabezpieczen

antykorozyjnych nadwozi pojazdéw samochodowych.

Blacharze samochodowi mogg by¢ zatrudnieni w zaktadach produkcyjnych branzy

samochodowej, warsztatach naprawczych, ustugach blacharskich.

Plan przebiegu praktyki

Dziatania/dziat programowy Liczba godzin na
realizacje
Organizowanie procesu produkcyjnego 8
w przedsiebiorstwie
Naprawa uszkodzonych nadwozi samochodowych 72
taczna liczba godzin 80
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[11.4.1. Dzial programowy: Organizowanie procesu produkcyjnego

w przedsiebiorstwie

[11.4.1.1. Cele edukacyjne

W wyniku odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

9)

scharakteryzowac strukture organizacyjng przedsiebiorstwa;

przedstawi¢ obieg dokumentacji;

okresli¢ system zarzgdzania przedsiebiorstwem;

scharakteryzowac ukfad funkcjonalny zaktadu/przedsiebiorstwa;

okresli¢ rodzaje stanowisk pracy w  poszczegdlnych  dziatach
przedsiebiorstwa/zaktadu;

stosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
I ochrony srodowiska w zaktadzie/przedsiebiorstwie;

zastosowa¢ technike informatyczng typowg dla danego typu zaktadu

| wykorzystywang w procesie technologicznym i organizacyjnym;

111.4.1.2. Materiat nauczania

a)
b)

c)
d)
e)
f)
9)

Struktura organizacyjna zaktadu/przedsiebiorstwa.

Obieg dokumentacji ze szczegdlnym uwzglednieniem dokumentéw procesu
technologicznego.

System zarzgdzania przedsiebiorstwem.

Organizacja pracy w poszczegolnych dziatach zaktadu/przedsiebiorstwa.
Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe.
Zagrozenia dla srodowiska ze strony zakfadu.

Programy komputerowe w procesie technologicznym i organizacyjnym

przedsiebiorstwa.
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111.4.1.3. Przyktady zadan

Zadanie 1 Poznanie struktury organizacyjnej zaktadu.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e przeanalizowac strukture
stuzbowg uprawniajgca
przetozonych do
wydawania podwtadnym
polecen, okreslania zadan i
kontroli ich realizaciji;

e przeanalizowac ukfad
funkcjonalny
zaktadu/przedsiebiorstwa;

e przeanalizowac strukture
techniczng;

e przeanalizowac strukture
informacyjng;

e zapoznac sie z
dokumentacjg
bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz dokumentacjg
przeciwpozarows;

e zapoznac sie z obiegiem
dokumentacji w zakfadzie.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e pomieszczenia zaktadu:
administracyjne,
produkcyjne, handlowo-
ustugowe oraz
magazynowe;

e schemat
funkcjonalny/organizacyjny
zaktadu;

e dokumentacja
przedsiebiorstwa.

W wyniku wykonania
zadania stazysta
prawidtowo:

e przedstawia obowigzki na
poszczegolnych
stanowiskach pracy;

e charakteryzuje
pomieszczenia roznych
dziatow w zaktadzie/
przedsiebiorstwie oraz ich
wyposazenia;

e przedstawia dokumentacje
bezpieczenstwa i higieny
pracy, dokumentacje
przeciwpozarowg i
sposobu ewakuacji na
wypadek pozaru oraz
zasad ochrony
Ssrodowiska;

e przedstawia obieg
dokumentacji wewnatrz
zaktadu/przedsiebiorstwa.
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1ll.4.1.4. Uwarunkowania wykonywania zadan z dzialu programowego

,Organizowanie procesu produkcyjnego w przedsiebiorstwie”

Wykonanie kazdego zadania z dziatu programowego ,Organizowanie procesu

produkcyjnego w przedsiebiorstwie” moze sie odby¢ przy spetnieniu nastepujgcych

warunkow:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed

przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;

bezwzgledna koniecznos¢ zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska podczas wykonywania

kazdego z zadan;

wykonywanie zadan przez nauczyciela we wspotpracy lub pod nadzorem

opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu w zalezno$ci od wystepowania

zagrozen bezpieczenstwa podczas pracy, odpowiedzialnosci materialnej

pracownika za wykonane zadanie czy niewystarczajgcego doswiadczenia

nauczyciela w wykonywaniu danego zadania,

samodzielne wykonywanie zadan przez nauczyciela jest mozliwe pod warunkiem,

ze:

e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa w czasie
pracy,

o stopien trudnosci zadania jest niewielki,

e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt;

e wykonanie zadan nie wymaga posiadania dtugiej praktyki w zawodzie
blacharz lub nauczyciel takie doswiadczenie posiada, a wykonywanie zadania

nie bedzie zaktdcato przebiegu procesu w zaktadzie.
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11l.4.2. Dziat programowy: Naprawa uszkodzonych nadwozi
samochodowych

[11.4.2.1. Cele edukacyjne
W wyniku odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a) wykona¢ pomiary nadwozia,

b) wykonac naprawe nadwozia z wykorzystaniem ramy naprawczej.

c) wykonywaé naprawy z wykorzystaniem réznych technik wytwarzania;
d) stosowac techniki naprawcze nadwozi z r6znych materiatow;

e) wykonywaé elementy nadwozia.

111.4.2.2. Materiat nauczania

a) Wykonywanie pomiaréw nadwozia.

b) Naprawa nadwozia z wykorzystaniem ramy naprawcze;.
c) Naprawy z wykorzystaniem réznych technik wytwarzania.
d) Techniki naprawcze nadwozi z r6znych materiatow.

e) Materialy i narzedzia w pracach naprawczych nadwozia.

f) Wykonywanie elementéw nadwozia.
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11.4.2.3. Przyktady zadan

Zadanie 1 Urzadzenia do pomiaru nadwozia.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp, ochrony srodowiska i
ochrony ppoz.
obowigzujgcymi na
stanowisku roboczym;

e zapoznacé sie z zasadg
dziatania mechanicznego
systemu pomiarowego
firmy Car-O-Liner lub
dowolnego;

e wprowadzi¢ pojazd na
rame pomiarowa;

e wykonac pomiary zgodnie
z wtasciwg technologig
(zakres dowolny
uzalezniony od aktualnie
prowadzonej naprawy);

e wyciggngc¢ wnioski,
porownac z bazowymi
wartosciami (karty
pomiarowe) i
zaproponowac dalszy cigg
naprawy.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

erama pomiarowa np. Car-
O-Mech;

e uszkodzony pojazd;

edokumentacja techniczna
obstugi ramy;

ebaza danych pojazdéw

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e wykonuje pomiary;

e porownuje otrzymane
wyniki z baza.
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Zadanie 2 Naprawa pojazdu w oparciu o rame naprawczg.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacd sie z zasadami
bhp, ochrony srodowiska i
ochrony ppoz. dotyczgcymi
pracy na ramie
naprawczej;

e zapoznac sie z zasadg
dziatania ramy (np. Car-O-
Liner. BenchRack,
Compact, Mark 5);

e wprowadzié pojazd i
umocowac zgodnie z
technologig naprawy;

e wykonac ciggniecie
elementu celem
przywrocenia nominalnych
parametrow;

e przywrocic¢ pierwotny
ksztatt elementu.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

erama, uszkodzony pojazd,;

epomieszczenia
warsztatowe;

edokumentacja techniczna
ramy naprawczej i pojazdu;

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e 0siggniecie wtasciwego
profilu i wymiardw;

e prawidtowa obstuga ramy.
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Zadanie 3 Narzedzia i materialy stosowane przy naprawach blacharskich.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami bhp,
ochrony srodowiska i ochrony
ppoZ. przy pracy z
narzedziami blacharskimi;

e zapoznacé sie z zasadami
dziatania i instrukcjami obstugi
maszyn i urzadzen,
elektrycznych stosowanych
przy naprawach blacharskich;

e zapoznacé sie z zasadami
pracy urzgdzen odpylajgcych;

e uruchomic zgrzewarke do
naprawy blacharki
samochodowej i wykonac
zgrzewanie jedno i dwustronne
elementu;

e uruchomic piaskarke i
wykonac oczyszczenie
dowolnego elementu;

e uruchomic urzadzenie do
ciecia plazmowego i wykonac
wycinke dowolnego elementu;

e uruchomi¢ migomat
spawalniczy i wykonac
potgczenie nieroztgczne
dowolnego elementu;

e zapoznac sie z recznymi
urzgdzeniami
wspomagajgcymi proces
naprawy karoserii;

e zapoznac sie z materiatami
pomocniczymi stosowanymi
przez warsztat

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e dokumentacje
techniczne urzgdzen i
narzedzi w tym
instrukcje obstugi
maszyn i urzadzen;

epomieszczenia
produkcyjne zaktadu;

enarzedzia i urzgdzenia
do napraw
blacharskich;

e materiaty pomocnicze
stosowane przez
zaktad.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e ocenie wlasciwego doboru
narzedzi do rodzaju
naprawy;

e ocenie umiejetnosci
postugiwania sie
urzgdzeniami i
narzedziami.
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Zadanie 4 Metody naprawy elementéw z tworzyw sztucznych (spawanie

plastikow) w tym kompozytow.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp, ochrony srodowiska i
ochrony ppoz. na
stanowisku pracy ze
szczegoblnym zwréceniem
uwagi na odczynniki
chemiczne (zywice,
rozpuszczalniki);

e zapoznac sie z
instrukcjami dotyczgcymi
napraw tworzyw
sztucznych i kompozytow;

e dokonac¢ naprawy przy
pomocy spawarki do
tworzyw sztucznych
dowolnego elementu;

e zapoznac sie z technologig
i materiatami stosowanymi
przy naprawie
kompozytow;

e przeprowadzi¢ naprawe
elementu z kompozytu
przy pomocy mat i zywic;

e wykonac obrobke
wykonczeniowa.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zakfadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e dokumentacja techniczna
I technologiczna napraw;

e pomieszczenia warsztatu
z dobrg wentylacja;

e stanowisko wyposazone
w maty, zywice,
rozpuszczalniki;

e czesci do naprawy.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e prawidtowej naprawie
elementow z tworzyw
sztucznych oraz
kompozytow;

e wtasciwym doborze
technologii naprawy.
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Zadanie 5 Urzadzenia stosowane do tagczenia metali (w tym aluminium) metody

MIGi TIG.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. urzgdzen
elektrycznych;

e zapoznac sie z
instrukcjami obstugi i
zasadami pracy z
urzgdzeniami MIG i TIG
stosowanymi przez
warsztat (np. spawarka
TIG Magnum THF 230P
spawanie aluminium,
migomat spawalniczy
Telemig 250/2 TURBO);

e przeprowadzi¢ prébe
potgczenia elementow
aluminiowych metoda TIG
(wskazana naprawy
karoserii aktualnie
naprawianej);

e przeprowadzi¢ probe
tgczenia elementow
karoserii metodg MIG;

e sprawdzi¢ jakos¢ potgczen.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zakfadu/
opiekunem stazu.
Do wykonania zadania
niezbedne beda:
e dokumentacja techniczna
urzgdzen spawalniczych;
epomieszczenia
warsztatowe;
eurzgdzenia MIG i TIG;
esamochody z karoserig
stalowg i aluminiowa;
einstrukcje napraw.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e wlasciwym potgczeniu
spawanych elementéw;

e wtasciwej obstudze
stosowanych urzgdzen.
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Zadanie 6 Zapoznanie sie z doborem elementow zstepczych (czesci zmienne)

w oparciu o istniejgce programy komputerowe i dokumentacja

techniczng stosowana w warsztacie.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp, ochrony srodowiska i
ochrony ppoz.
obowigzujgcymi na
stanowisku i w miejscu
pracy;

e zapoznac sie z
programami
komputerowymi doboru
czesci stosowanymi w
warsztacie;

e zapoznanie sie z
dokumentacjg techniczng
oraz likwidacyjng
stosowang przy likwidaciji
szkody komunikacyjnej;

e przeprowadzenie w
oparciu o konkretng
szkode komunikacyjng
procesu doboru i wyceny
czesci zgodnie z
protokotem szkody;

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e pomieszczenia biurowe,
katalogi;

e komputer z wtasciwym
oprogramowaniem;

e Internet z dostepem do

hurtowni czesci zmiennych.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e umiejetnosci obstugi
oprogramowania;

e wlasciwej wycenie i
doborze czesci zgodnie z
protokotem likwidacyjnym.
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Zadanie 7 Naprawa wycinkowa nadwozia (wymiana fragmentu czesci

nadwozia).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznanie sie z zasadami
bhp i ppoz. na stanowisku
pracy;

e przy pomocy frezu do
usuwania zgrzein, szlifierki
katowej lub pity
brzeszczotowej o ruchu
oscylacyjnym do ciecia
profili wykona¢ wycinke
elementu nadwozia
zgodnie z technologig
napraw;

e dopasowac nowy element i
potgczy¢ go przez
spawanie MIG z
nadwoziem (mozna
wykonac¢ zgrzewanie);

e przeprowadzi¢ szlifowanie i
zabezpieczenie potgczen
przed korozja;

e W przypadku profili
zamknietych
przeprowadzic
konserwacje przestrzeni
zamknietych

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e stanowisko blacharskie
wyposazone w narzedzia
reczne i materiaty
zabezpieczajgce;

eurzgdzenia spawalnicze i
narzedzia elektryczne;

eczesci do naprawy.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e sprawdzeniu, czy dany
element zostat
zamontowany zgodnie z
technologig napraw,;

e sprawdzeniu, ze obstuga
urzgdzen przebiegata
prawidtowo.
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Zadanie 8 Naprawa i sposoby naprawy wgniecen (urzgdzenia).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. na stanowisku
pracy;

e wykonac naprawe
wgniecenia przy uzyciu
podstawowych narzedzi
blacharskich (klepadta,
dzwigni, tyzki, mtotka);

e przy pomocy zgrzewarko-
wyciggarki dokonac
naprawy elementu
nadwozia wykorzystujgc

proces naprawy panelowej:

—ocena uszkodzenia i jego
oczyszczenie,
—zamocowanie masy,
—przygrzanie bitow oraz
zamocowanie ciegna,
—proces ciggniecia Strong
Puller,
—odprezanie blachy,
—wytamanie bitow,
—prace wykonczeniowe,
—prace wykonczeniowe
Easy Pulerem,
—obkurczanie blachy.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

epomieszczenia warsztatu
oraz urzadzenia i narzedzia
blacharskie;

einstrukcje napraw i
przyrzadow;

eprocedury Strong Puller,
Easy Puller.

Ocena jakosci wykonania

zadania:

e wiasciwe wyprofilowanie
naprawianego elementu;

e prawidtowa obstuga
urzadzen;

e zastosowanie procedur.
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Zadanie 9 Wykonanie elementu nadwozia z zastosowaniem urzadzen recznych

I mechanicznych.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. na stanowisku
pracy;

e W oparciu o narzedzia
stosowane przez warsztat
(np. zestaw blacharski,
gietarka, miotek, itp.)
wykona¢ dowolny element
nadwozia z arkusza
blachy;

e potgczy¢ element z
nadwoziem zgodnie z
technologig naprawy;

e zabezpieczy¢ potgczenie.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e zestaw blacharski,
gietarka, miotek;

e materiat do naprawy;

ewarsztat z wyposazeniem;

e naprawiany samochaod

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

¢ na wykonaniu wlasciwego
ksztattu wykonanego
elementu;

e prawidtowym dopasowaniu
do nadwozia i potgczenia z
nim.
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Zadanie 10 Lutospawanie elementéw

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. na stanowisku
pracy;

e zapoznac sie z
instrukcjami i technologig
lutospawania;

e przygotowac narzedzia i
przyrzady;

e przygotowac elementy do
tgczenia;

e wykonac tgczenie;

e sprawdzi¢ jakosc
wykonanego ztgcza.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.
Do wykonania zadania
niezbedne beda:
epomieszczenia blacharni;
estanowisko wyposazone w
narzedzia i uchwyty;
emateriaty do tgczenia;
edokumentacja techniczna i
technologiczna

W wyniku wykonania

zadania stazysta:

e wiasciwie przygotowat
elementy do tgczenia;

e wiasciwie wykonat
potgczenie.
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11.4.2.4. Uwarunkowania wykonywania zadan z dziatu programowego

»Naprawa uszkodzonych nadwozi samochodowych”

Wykonanie kazdego zadania z dziatlu programowego ,Naprawa uszkodzonych

nadwozi samochodowych” moze sie odby¢ przy spetnieniu nastepujgcych warunkéw:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed

przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;

bezwzgledna koniecznos¢ zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska podczas wykonywania

kazdego z zadan;

wykonywanie zadan przez nauczyciela we wspotpracy lub pod nadzorem

opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu w zalezno$ci od wystepowania

zagrozen bezpieczenstwa podczas pracy, odpowiedzialnosci materialnej

pracownika za wykonane zadanie czy niewystarczajgcego doswiadczenia

nauczyciela w wykonywaniu danego zadania,

samodzielne wykonywanie zadan przez nauczyciela jest mozliwe pod warunkiem,

ze:

e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa w czasie
pracy,

o stopien trudnosci zadania jest niewielki,

e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt;

e wykonanie zadan nie wymaga posiadania dtugiej praktyki w zawodzie

blacharz lub nauczyciel takie doswiadczenie posiada, a wykonywanie zadania

nie bedzie zaktdcato przebiegu procesu w zaktadzie.

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego

Kapitat Ludzki Priorytet Il Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji

w kontekscie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie 3.4.3 Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie

83



UNIA EUROPEJSKA RN
EUROPEJSKI [
FUNDUSZ SPOLECZNY * Kk

KAPITAL LUDZKI

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

l11.5. Zawod: slusarz 722204

Slusarz powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan

zawodowych: recznej i reczno—mechanicznej obrobki metali, budowy, konserwaciji

i naprawy prostych konstrukcji, mechanizmoéw, narzedzi i wyrobéw metalowych.

Typowymi pracami wykonywanymi przez Slusarza s3:

- wytwarzanie i naprawianie narzedzi, przyrzgddéw i uchwytéw obrébkowych,

- obrébka, montaz i naprawa elementow mechanizméw i urzgdzen,

- wykonywanie konserwacji i napraw sprzetu powszechnego uzytku,

- wykonywanie i naprawa ozdobnej galanterii metalowej (Slusarstwo artystyczne),
nadawanie wyrobom metalowym ostatecznego, estetycznego wygladu,

Slusarze mogg by¢ zatrudnieni w zaktadach produkcyjnych z réznych branz,

budownictwie, ustugach, administracjach budynkéw

Plan przebiegu praktyki

Dziatania/dziat programowy Liczba godzin na
realizacje
Organizowanie procesu produkcyjnego 8
w przedsiebiorstwie
Technologia napraw elementdow maszyn, urzadzen i 72
narzedzi
taczna liczba godzin 80

"Nowoczesna wiedza zawodowa - nowoczesne kadry" realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Kapitat Ludzki Priorytet Il Wysoka jako$¢ systemu oswiaty Dziatanie 3.4 Otwartos¢ systemu edukacji
w kontekscie uczenia sie przez cate zycie Poddziatanie 3.4.3 Upowszechnianie uczenia sie przez cate zycie

84



UNIA EUROPEJSKA RN
EUROPEJSKI * *
FUNDUSZ SPOLECZNY x5 **

KAPITAL LUDZKI

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

l11.5.1. Dziat programowy: Organizowanie procesu produkcyjnego

w przedsiebiorstwie

[11.5.1.1. Cele edukacyjne
W wyniku odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a) scharakteryzowac strukture organizacyjng przedsiebiorstwa;

b) przedstawié obieg dokumentacji;

c) okresli¢ system zarzgdzania przedsiebiorstwem;

d) scharakteryzowac uktad funkcjonalny zaktadu/przedsiebiorstwa;

e) okreslic rodzaje  stanowisk pracy w  poszczegdlnych  dziatach
przedsiebiorstwa/zaktadu;

f) stosowaé zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
I ochrony srodowiska w zaktadzie/przedsiebiorstwie;

g) zastosowacC technike informatyczng typowg dla danego typu zaktadu

| wykorzystywang w procesie technologicznym i organizacyjnym;

111.5.1.2. Materiat nauczania

a) Struktura organizacyjna zakfadu/przedsiebiorstwa.

b) Obieg dokumentacji ze szczegdélnym uwzglednieniem dokumentéw procesu
technologicznego.

c) System zarzagdzania przedsiebiorstwem.

d) Organizacja pracy w poszczegoélnych dziatach zaktadu/przedsiebiorstwa.

e) Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe,.

f) Zagrozenia dla srodowiska ze strony zaktadu.

g) Programy komputerowe w procesie technologicznym i organizacyjnym

przedsiebiorstwa.
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111.5.1.3. Przyktady zadan

Zadanie 1 Poznanie struktury organizacyjnej zaktadu, obieg dokumentéw,

wydziaty i procesy technologiczne, gospodarka narzedziowa

| magazynowa.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z strukturg
organizacyjng zaktadu oraz
obiegiem dokumentow;

e przeanalizowac ukfad
funkcjonalny
zaktadu/przedsiebiorstwa;

e zapoznac sie z profilem
produkcyjnym, dziatami
zaktadu oraz stosowanymi
technologiami;

e zapoznac sie z procesem
obiegu dokumentow od
surowca do detalu;

e przeprowadzi¢ analize
dokumentaciji technicznej i
technologicznej ze
szczegolnym zwrdceniem
uwagi na prace slusarskie;

e zapoznac sie z gospodarkag
magazynowsg i
narzedziowa.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e pomieszczenia zaktadu:
administracyjne,
produkcyjne oraz
magazynowe;

e schemat
funkcjonalny/organizacyjny
zaktadu;

e dokumentacja
przedsiebiorstwa,
technologie stosowane w
zaktadzie.

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e znajomosci zasad
funkcjonowania zakfadu;

e znajomos$ci proceséw
wytwarzania;

¢ znajomosci dokumentacji
technicznej.
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111.5.1.4. Uwarunkowania wykonywania zadan z dzialu programowego

,Organizowanie procesu produkcyjnego w przedsiebiorstwie”

Wykonanie kazdego zadania z dziatu programowego ,Organizowanie procesu

produkcyjnego w przedsiebiorstwie” moze sie odby¢ przy spetnieniu nastepujgcych

warunkow:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed
przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;
bezwzgledna konieczno$¢ zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska podczas wykonywania
kazdego z zadan;
wyboru wykonywania zadanh przez nauczyciela wspélnie lub pod nadzorem
opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu powinno sie dokonywac
w zaleznosci od wystepowania zagrozeh bezpieczehstwa podczas pracy,
odpowiedzialnosci materialnej pracownika za wykonane zadanie czy
z powodu niewystarczajgcego doswiadczenia nauczyciela w wykonywaniu
danego zadania.
samodzielne wykonywanie zadah przez nauczyciela jest mozliwe pod
warunkiem, ze:
e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa

W czasie pracy,
e stopien trudnosci zadania jest niewielki,
e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt,
e wykonanie zadan nie wymaga posiadania wybitnej praktyki w zawodzie,
e wykonywanie zadania nie bedzie zaktdcato przebiegu procesu

produkcyjnego.
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l11.5.2. Dziat programowy: Technologia napraw elementéw maszyn,

urzadzen i narzedzi

[11.5.2.1. Cele edukacyjne

W trakcie odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a) wykonac obrdbke czesci na obrabiarkach konwencjonalnych;

b) wykonac prace tgczenia technikami MIG, TIG, MAG oraz zgrzewania;

c) wykonac obrdbke cieplng i chemiczng na stanowiskach zautomatyzowanych;

d) wykonac ciecie na obrabiarkach CNC, plazmg, strumieniem wody i laserem;

e) wykonac¢ powtoki antykorozyjne;

f) wykona¢ pomiary i kontrole z wykorzystaniem nowoczesnych narzedzi
i systemow;

g) wykonac uchwyt;

h) wykona¢ naprawe przyrzadu;

i) wykonaC giecie i wyoblanie z wykorzystaniem nowoczesnych maszyn
i narzedzi;

J) wykona¢ montaz i demontaz réznych mechanizméw.

111.5.2.2. Materiat nauczania

a) Obrobka mechaniczna na obrabiarce konwencjonalnej

b) taczenie technikami MIG, TIG, MAG oraz zgrzewania.

c) Obrobka cieplna i chemiczna na stanowiskach zautomatyzowanych.

d) Ciecie na obrabiarkach CNC, plazmg, strumieniem wody i laserem.

e) Wykonywanie powtok antykorozyjnych;

f) Pomiary i kontrola z wykorzystaniem nowoczesnych narzedzi i systeméw;
g) Wykonywanie uchwytéw

h) Naprawa przyrzgdéw i uchwytéw.

i) Giecie i wyoblanie z wykorzystaniem nowoczesnych maszyn i narzedzi.

i) Wykonywanie montazu i demontazu réznych mechanizmow.
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111.5.2.3 Przyktady zadan

Zadanie 1 Obrébka mechaniczna na nowoczesnych obrabiarkach

konwencjonalnych.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. przy pracy na
obrabiarkach
konwencjonalnych;

e zapoznacé sie z parkiem
maszyn konwencjonalnych
i rodzajami obrébki
wykonywanych na tych
maszynach;

e zapoznac sie instrukcjami
obstugi;

e zamocowac¢ materiat w
obrabiarce i narzedzia;

e wigczy¢ maszyne i
wykonac detal,

e wymontowac detal;

e sprawdzi¢ parametry
kohcowe wykonanego
detalu.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e dokumentacja i instrukcje
maszyn konwencjonalnych;

e materiat do obrobki;

emaszyny do obrébki
mechanicznej.

Ocena wykonania zadania

polega na:

e ocenie doboru procesu
technologicznego;

e prawidtowej obstudze
obrabiarki
konwencjonalnej;

e ocenie jakosci
wykonanego detalu.
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Zadanie 2 Nowoczesne techniki tagczenia metali MIG, TIG, MAG i zgrzewanie.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. pracy na
stanowiskach tgczenia
metali;

e zapoznac sie z
instrukcjami i zasadami
pracy na urzgdzeniach do
tgczenia metali;

e zapoznacé sie z zasadami
pracy na automatach
spawalniczych i
zgrzewajgcych; zwrdcic
uwage na mocowanie
materiatu, sterowanie
urzgdzeniami;

e wykonac potgczenie
nieroztgczne dowolnego
detalu wykonywanego
aktualnie na linii;

e przeprowadzi¢ analize
jakosci tgczenia.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e dokumentacja techniczna
oraz instrukcje,

elinia automatéw do tgczenia
metali;

e czesci tgczone.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e ocenie wykonania zgodnie
Z procesem
technologicznym
dowolnego detalu z
wykorzystaniem technik
tgczenia metali;

e ocenie prawidtowosci
obstugi urzadzen,
mocowania materiatu.
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Zadanie 3 Obrobka cieplna i chemiczna metali - nowe technologie.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. | ochrony
Srodowiska
obowigzujgcymi w dziatach
obrébki cieplne;j i
chemicznej;

e zapoznac sie z
instrukcjami i urzgdzeniami
stosowanymi w w/w
dziatach;

e zapoznac sie z procesami
obrobki cieplnegj i
chemicznej;

e pobra¢ dokumentacje i
przeprowadzi¢ proces
obrobki cieplnej zgodnie z
stosowang technologig;

e pobra¢ dokumentacje i
przeprowadzi¢ proces
obrobki chemicznej
zgodnie z technologig

e sprawdzi¢ efekt i jakos¢
otrzymanego detalu
(wkasnosci
wytrzymatosciowe oraz
jakos¢ powtoki).

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e pomieszczenia dziatu
produkcyjnego obrébki
cieplnej i chemicznej;

e urzgdzenia do
przeprowadzenia obrobki
cieplnej i chemicznej;

e instrukcje i dokumentacja
technologiczna.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e przestrzeganiu procesu
technologicznego;

e sprawdzeniu parametrow
obrobionych detali (czy
utrzymany zostat rezim
obrébki).
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Zadanie 4 Ciecie na nowoczesnych obrabiarkach CNC (plazma, woda, laser).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z przepisami
bhp i ppoz. oraz ochrony
Srodowiska
obowigzujgcymi w trakcie
ciecia jedng z w/w metod;

e zapoznac sie z zasadg
dziatania urzadzen,
instrukcjami obstugi oraz
stosowang technologia;

e zaprogramowac
urzgdzenie;

e zamocowac ptyte do
wycinania;

e uruchomi¢ urzgdzenie oraz
dokonac wyciecia
dowolnego ksztattu
zgodnie z biezgcym
procesem produkcyjnym;

e Wyjg¢ wyciete elementy i
sprawdzi¢ ich parametry;

e umiesci¢ wykonane detale
w koszu.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

edokumentacja procesow;

eurzgdzenia CNC i inne do
ciecia metalu;

edetale do ciecia.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e wykonaniu poprawnego
wyrobu;

e prawidtowym
zamocowaniu materiatu i
uruchomieniu maszyny;

e przestrzeganiu zasad
obstugi maszyn.
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Zadanie 5 Zabezpieczenia antykorozyjne, nanoszenie powtok ochronnych,

malowanie proszkowe.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. | ochrony
Srodowiska na linii
nanoszenia powiok
ochronnych;

e zapoznac sie z technologig
stosowang w zaktadzie
oraz dokumentacjg
technologiczng i
procedurami;

e pobra¢ dokumentacje
technologiczng i materiat
do potozenia powtoki
ochronnej;

e zgodnie z technologig
przeprowadzic¢ proces
nanoszenia powiok
ochronnych;

e sprawdzi¢ koncowy efekt
pracy, jakos¢ powtoki,
wytrzymatos¢ i efekt
wizualny.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

elinia technologiczna
nanoszenia powtok
ochronnych;

einstrukcje obstugi i karty
pracy;

eczesci do obrébki.

Ocena jakosci wykonania
zadania polega na:

e ocenie prawidtowosci
przeprowadzenia procesu
zgodnie z zasadami
procesu;

e ocenie prawidtowosci
obstugi urzadzen;

e otrzymaniu wtasciwej
jakosci powtoki.
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Zadanie 6 Kontrola techniczna- nowoczesne metody kontroli, pomiary

warsztatowe na nowoczesnych urzadzeniach pomiarowych.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. | ochrony
Srodowiska na stanowisku
kontroli;

e przeprowadzi¢ zadanie w
miejscu gniazd kontroli
przy liniach
technologicznych lub w
dziale kontroli;

e zapoznac sie z
instrukcjami i urzgdzeniami
stosowanymi w miejscach
kontroli;

e przeprowadzi¢ pomiar
parametréw detali zgodnie
z technologig;

e do pomiaru stosowac
rézne urzadzenia celem
zapoznania sie z ich
szerokim spektrum.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zakfadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

einstrukcje pomiarowe;

e dokumentacja techniczna i
technologiczna detali;

e urzgdzenia pomiarowe;

e Wyizolowane miejsca pracy.

W wyniku wykonania

zadania stazysta:

e prawidtowo obstuguje
przyrzady;

e wtasciwie mocuje i
wykonuje pomiar detali;

e poprawnie interpretuje
wyniki pomiaréw.
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Zadanie 7 Przyrzady i uchwyty wykonanie i naprawa.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. | ochrony
Srodowiska w dziale;

e zapoznac sie z rodzajami
przyrzadow i uchwytow
stosowanych w czasie
procesu produkcyjnego;

e zapoznac sie z technologig
wytwarzania i rodzajami
przyrzadow;

e przeprowadzi¢ proces
naprawy uszkodzonego
przyrzgdu zgodnie z
technologig;

e zapoznac sie z
dokumentacjg i dystrybucjg
w zaktadzie przyrzgdow i
uchwytow.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

einstrukcije i projekty
przyrzaddw i uchwytow;

emaszyny do ich naprawy i
wykonania;

emateriat do wykonania i
naprawy przyrzadéw,
uchwytéw.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e ocenie jakosci
naprawionych i
wytworzonych przyrzadow;

e ocenie poprawnosci
dokumentaciji.
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Zadanie 8 Giecie i wyoblanie na obrabiarkach mechanicznych.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. oraz ochrony
Srodowiska stosowanymi
przy pracy na
urzgdzeniach do giecia i
wyoblania;

e zapoznac sie z
instrukcjami obstugi i
technologig;

e pobra¢ materiat i
zamocowac w urzgdzeniu;

e wykonac obrébke zgodnie
z technologig;

e wymontowac¢ detal i
sprawdzi¢ jego parametry;

e zadanie powtérzy¢ zgodnie
z odbywajgcym sie
procesem produkcyjnym.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

¢ instrukcje obstugi i
dokumentacja techniczna;

e maszyny do wyoblania i
giecia;

e elementy uzbrojenia
maszyn;

e czesci do wyoblania i
giecia.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e ocenie jakosci
wykonanych czesci z
zachowaniem rezimow
produkcyjnych;

e ocenie prawidtowosci
obstugi maszyn;

e ocenie trafnodci
postugiwania sie
dokumentacja.
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Zadanie 9 Montaz i demontaz r6znych mechanizméw.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznacé sie z zasadami
bhp i ppoz. i ochrony
Srodowiska w dziale
montazu,

e zapoznac sie z
instrukcjami i rysunkami
technicznymi
montowanego urzgdzenia;

e pobrac elementy sktadowe
oraz wykonac proces
montazu dowolnego
mechanizmu zgodnie z
procesem produkciji;

e przeprowadzi¢ weryfikacje
dziatania wykonanego
mechanizmu;

e zabezpieczy¢ mechanizm
zgodnie z procesem.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.
Do wykonania zadania
niezbedne beda:
einstrukcje obstugi i
dokumentacja techniczna
urzgdzen z zasadami
montazu/demontazu;
enarzedzia i przyrzady
powykonywania
montazu/demontazu;
e stanowisko na linii
montazowej;
e urzgdzenia do
montazu/demontazu.

Ocena

zadania:

e prawidtowo zmontowany
mechanizm;

e zgodnosé
przeprowadzonego
montazu/demontazu z
dokumentacja;

e pozytywnie
przeprowadzona proba
dziatania;

jakosci  wykonania
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

11.5.2.4. Uwarunkowania wykonywania zadan z dzialu programowego

,» Technologia napraw elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi”

Wykonanie kazdego zadania z dzialu programowego ,Technologia napraw

elementow maszyn, urzgdzen | narzedzi” moze sie odbyC przy spetnieniu

nastepujgcych warunkdw:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed
przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;
bezwzgledna koniecznos¢ zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska podczas wykonywania
kazdego z zadan;
wyboru wykonywania zadah przez nauczyciela wspdlnie lub pod nadzorem
opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu powinno sie dokonywac
w zaleznosci od wystepowania zagrozen bezpieczenstwa podczas pracy,
odpowiedzialnosci materialnej pracownika za wykonane zadanie czy
z powodu niewystarczajgcego doswiadczenia nauczyciela w wykonywaniu
danego zadania.
samodzielne wykonywanie zadah przez nauczyciela jest mozliwe pod
warunkiem, ze:
e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa

W czasie pracy,
e stopien trudnosci zadania jest niewielki,
e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt,
e wykonanie zadan nie wymaga posiadania wybitnej praktyki w zawodzie;
¢ wykonywanie zadania nie bedzie zaktdcato przebiegu procesu

produkcyjnego.
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lll.6. Zawod: technik mechanik 311504 (M.19)

Technik mechanik jest zawodem ksztatconym od wielu lat w zakresie podstaw
mechaniki potgczonej z elektronikg i automatykg. Zakresem swym obejmuje takie
zagadnienia jak: budowa, eksploatacja i naprawa maszyn i urzgdzen. Technicy
mechanicy mogqg znalez¢ zatrudnienie zaréwno na stanowiskach produkcyjnych, jak
i stanowiskach nadzoru technicznego proceséw wytwarzania maszyn i urzgdzen
m.in. jako: organizatorzy i nadzor przebiegu proceséw wytwarzania maszyn
i urzadzen, w stacjach obstugi pojazdow samochodowych, w zaktadach
produkcyjnych jako kontrolerzy jakosci, instalatorzy i wprowadzajgcy do eksploatac;ji
maszyny i urzgdzenia mechaniczne, dozorujgcy prace oraz konserwujgcy maszyny
i urzgdzenia techniczne. Technicy mechanicy pracujg przewaznie w przemysle, lecz
takze w budownictwie, gornictwie, komunikacji i transporcie, rolnictwie, ustugach

i w réznych innych dziedzinach gospodarki.

Plan przebiegu praktyki

Dziatania/dziat programowy Liczba godzin na
realizacje
Organizowanie procesu produkcyjnego 16
W przedsiebiorstwie
Programowanie i obstuga obrabiarek sterowanych 64
numerycznie
taczna liczba godzin 80
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

111.6.1. Dziat programowy: Organizowanie procesu produkcyjnego

w przedsiebiorstwie
[11.6.1.1. Cele edukacyjne

W trakcie odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a) scharakteryzowac strukture organizacyjng przedsiebiorstwa;
b) przedstawic¢ obieg dokumentaciji;
c) okresli¢ system zarzgdzania zaktadem/przedsigbiorstwem;

d) scharakteryzowa¢ uktad funkcjonalny zaktadu/przedsiebiorstwa;

e) okresli¢  rodzaje  stanowisk pracy w  poszczegoélnych  dziatach

przedsiebiorstwa/zaktadu;

f) stosowacC zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej

I ochrony srodowiska w zaktadzie/przedsiebiorstwie;

g) zastosowaé¢ technike informatyczng typowg dla danego typu zakiadu

| wykorzystywang w procesie technologicznym i organizacyjnym;

h) wykonac¢ kontrole i pomiary przy pomocy nowoczesnych technik pomiarowych;

111.6.1.2. Materiat nauczania

a) Struktura organizacyjna zaktadu/przedsiebiorstwa.

b) Obieg dokumentacji ze szczegdlnym uwzglednieniem dokumentéw procesu

technologicznego.
c) System zarzagdzania przedsiebiorstwem.
d) Organizacja pracy w poszczegolnych dziatach zaktadu/przedsiebiorstwa.
e) Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej.

f) Zagrozenia dla srodowiska ze strony zaktadu.

g) Programy komputerowe w procesie technologicznym i organizacyjnym

przedsiebiorstwa.

h) Pomiary i kontrola z wykorzystaniem nowoczesnych narzedzi i systeméw
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111.6.1.3. Przyktady zadan

Zadanie 1 Poznanie struktury organizacyjnej zaktadu, obieg dokumentéw,

wydziaty i procesy technologiczne, gospodarka narzedziowa i

magazynowa.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z strukturg
organizacyjng zaktadu oraz
obiegiem dokumentow;

e przeanalizowac¢ uktad
funkcjonalny
zaktadu/przedsiebiorstwa;

e zapoznac sie z profilem
produkcyjnym, dziatami
zaktadu oraz stosowanymi
technologiami;

e zapoznac sie z procesem
obiegu dokumentow od
surowca do detalu;

e przeprowadzi¢ analize
dokumentaciji technicznej i
technologicznej ze
szczegolnym zwrdceniem
uwagi na prace slusarskie;

e zapoznac sie z gospodarkg
magazynows i
narzedziowg

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e pomieszczenia zaktadu:
administracyjne,
produkcyjne oraz
magazynowe;

e schemat
funkcjonalny/organizacyjny
zaktadu;

e dokumentacja
przedsiebiorstwa,
technologie stosowane w
zaktadzie.

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e znajomosci zasad
funkcjonowania zakfadu;

e znajomosci procesow
wytwarzania;

¢ znajomosci dokumentaciji
technicznej.
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Zadanie 2 Kontrola techniczna- nowoczesne metody kontroli, pomiary

warsztatowe na nowoczesnych urzadzeniach pomiarowych.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. | ochrony
Srodowiska na stanowisku
kontroli;

e przeprowadzi¢ zadanie w
miejscu gniazd kontroli
przy liniach
technologicznych lub w
dziale kontroli;

e zapoznac sie z
instrukcjami i urzgdzeniami
stosowanymi w miejscach
kontroli;

e przeprowadzi¢ pomiar
parametréw detali zgodnie
z technologig;

e do pomiaru stosowac
rézne urzadzenia celem
zapoznania sie z ich
szerokim spektrum.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.
Do wykonania zadania
niezbedne beda:
einstrukcje pomiarowe;
edokumentacja techniczna i
technologiczna detali;
eurzgdzenia pomiarowe;
eWyizolowane miejsca

pracy.

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e prawidtowa obstuga
przyrzadow;

e wtasciwe mocowanie i
pomiar detali;

e poprawna interpretacja
wynikow pomiardéw.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

11l.6.1.4. Uwarunkowania wykonywania zadan z dzialu programowego

,Organizowanie procesu produkcyjnego w przedsiebiorstwie”

Wykonanie kazdego zadania z dzialu programowego ,Organizowanie procesu

produkcyjnego w przedsiebiorstwie” moze sie odby¢ przy spetnieniu nastepujgcych

warunkow:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed
przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;

bezwzgledna konieczno$¢ zachowania zasad bezpieczenhstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska podczas wykonywania
kazdego z zadan;

wyboru wykonywania zadanh przez nauczyciela wspélnie lub pod nadzorem
opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu powinno sie dokonywac
w zaleznosci od wystepowania zagrozeh bezpieczenstwa podczas pracy,
odpowiedzialnosci materialnej pracownika za wykonane zadanie czy
z powodu niewystarczajgcego doswiadczenia nauczyciela w wykonywaniu
danego zadania.

samodzielne wykonywanie zadahn przez nauczyciela jest mozliwe pod

warunkiem, ze:

podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa

W czasie pracy,

e stopien trudnosci zadania jest niewielki,

e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt,
e wykonanie zadan nie wymaga posiadania wybitnej praktyki w zawodzie;
¢ wykonywanie zadania nie bedzie zaktdcato przebiegu procesu

produkcyjnego.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

111.6.2. Dziat programowy: Programowanie i obstuga obrabiarek

sterowanych numerycznie

[11.6.2.1. Cele edukacyjne

W trakcie odbywania stazu nauczyciel/instruktor powinien:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

9)

h)
i)
)
K)
1)

uruchamiac¢ obrabiarke CNC;

mocowac narzedzia;

ustala¢ warto$ci korekcyjne narzedzi;

ustalac przesuniecie punktu zerowego przedmiotu obrabianego;

programowac obrabiarke z wykorzystaniem sterownika;

programowac tokarke sterowang numerycznie z wykorzystaniem trenazerow
i symulatoréw

programowac frezarke sterowang numerycznie z wykorzystaniem trenazerow
i symulatoréw

wczytywac program do sterownika

testowac i symulowac programy;

sterowac obrabiarkg w trybie recznym;

wykonac detale w trybie automatycznym;

modyfikowac programy obrébcze w sterowniku obrabiarki.

111.6.2.2. Materiat nauczania

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)

Programowanie tokarki sterowanej numerycznie z wykorzystaniem symulatora;
Programowanie tokarki sterowanej numerycznie z wykorzystaniem trenazera;
Przygotowanie tokarki CNC do pracy;

Praca na tokarce sterowanej numerycznie CNC;

Programowanie frezarki sterowanej numerycznie z wykorzystaniem symulatora;
Programowanie frezarki sterowanej numerycznie z wykorzystaniem trenazera;
Przygotowanie frezarki CNC do pracy;

Praca na frezarce sterowanej numerycznie.
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Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

111.6.2.3. Przyktady zadan

Zadanie 1 Programowanie tokarki sterowanej numerycznie z wykorzystaniem

symulatora (MTS).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. Przy pracy na
symulatorach

e zapoznac sie z instrukcjg
obstugi symulatora

e uruchomi¢ symulator

e zapoznac sie z funkcjami
przygotowawczymi

e zapoznac sie z funkcjami
maszynowymi

e zapoznac sie z cyklami
obrobczymi

e zapoznac sie ze strukturg
programu obrébczego

e programowac obrobke
detali typu watek z
wykorzystaniem funkcji
liniowych i kotowo-
symetrycznych

e programowac obrobke
detali typu watek z
wykorzystaniem cykli
obrébkowych

e przeprowadzi¢ symulacje
programu obrébczego

e optymalizowac¢ program

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

e instrukcja obstugi
symulatora CNC

ewykaz funkciji
przygotowawczych i
maszynowych

ewykaz cykli obrobkowych

e komputer z
oprogramowaniem

e rysunki wykonawcze detali
typu watek

Ocena wykonania zadania

polega na:

e prawidtowym napisaniu
programu obrébczego
detalu typu watek

e przeprowadzeniu
symulacji programu

e zoptymalizowaniu
programu
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Zadanie 2 Programowanie tokarki sterowanej numerycznie z wykorzystaniem

trenazera (Sinumerik 840D).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania | Zadanie powinno byc¢ Ocena wykonania zadania
nalezy: realizowane wspolnie z polega na:
e zapoznac sie z zasadami pracownikiem zakfadu/ e doborze procesu
bhp i ppoz. przy pracy na opiekunem stazu. technologicznego
trenazerach Do wykonania zadania e prawidtowym napisaniu
e zapoznac sie z instrukcjg | niezbedne beda: programu obrébczego
obstugi trenazera einstrukcja obstugi trenazera detalu typu watek
e uruchomi¢ trenazer CNC e przeprowadzeniu
e zapoznac sie z funkcjami ewykaz funkgciji symulacji programu
przygotowawczymi przygotowawczych i e zoptymalizowaniu
e zapoznac sie z funkcjami maszynowych programu
maszynowymi ewykaz cykli obrobkowych
e zapoznaé sie z cyklami e komputer z
obrobczymi oprogramowaniem
e zapoznaé sie ze strukturg | ®rysunki wykonawcze detali
programu obrobczego typu watek
e programowac obrobke
detali typu watek z
wykorzystaniem funkcji
liniowych i kotowo-
symetrycznych
e programowac obrobke
detali typu watek z
wykorzystaniem cykli
obrébkowych
e przeprowadzi¢ symulacje
programu obrébczego
e optymalizowac¢ program
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Zadanie 3 Przygotowywanie tokarki sterowanej numerycznie do pracy.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. przy pracy na
obrabiarkach CNC;

e zapoznac sie z instrukcjg
obstugi tokarki CNC;

e uruchomic¢ tokarke CNC,;

e mocowac narzedzia na
obrabiarce;

e ustali¢ warto$ci korekcyjne
narzedzi i wprowadzic je
do sterownika obrabiarki;

e przenosi¢ punkt zerowy na
przedmiot obrabiany;

e wczytaé program obrébczy
do obrabiarki.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.
Do wykonania zadania
niezbedne beda:
edokumentacja i instrukcja
tokarki CNC;
eniezbedne narzedzia;
emateriat do obrobki
etokarka sterowane
numerycznie.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

¢ prawidtowej obstudze
obrabiarki CNC;

e ocenie trafnosci
postugiwania sie
dokumentacja.
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Zadanie 4 Obrobka detali na tokarce sterowanej numerycznie.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. przy pracy na
obrabiarkach CNC;

e zapoznac sie z sposobem
programowania obrabiarek
CNC oraz instrukcjami
obstugi;

e przeprowadzi¢ wczytanie
oprogramowania do
obrabiarki;

e zamocowac materiat w
obrabiarce i narzedzia;

e wigczy¢ maszyne i
wykona¢ detal;

e wymontowac detal;

e sprawdzi¢ parametry
konhcowe wykonanego
detalu.

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

edokumentacja i instrukcje
maszyn CNC,;

e materiat do obrobki;

e Obrabiarki sterowane
numerycznie CNC.

W wyniku wykonania

zadania stazysta

prawidtowo:

e dobiera proces
technologiczny;

e prawidtowo obstuguje
tokarke CNC;

e wykonuje detal o
odpowiednich
parametrach.
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Zadanie 5 Programowanie frezarki sterowanej numerycznie z wykorzystaniem

symulatora (MTS).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. Przy pracy na
symulatorach

e zapoznac sie z instrukcjg
obstugi symulatora

e uruchomic¢ symulator

e zapoznac sie z funkcjami
przygotowawczymi

e zapoznac sie z funkcjami
maszynowymi

e zapoznac sie z cyklami
obrobczymi

e zapoznac sie ze strukturg
programu obrébczego

e programowac obrobke
detali typu ptyta z
wykorzystaniem funkcji
liniowych i kotowo-
symetrycznych

e programowac obrobke
detali typu ptyta z
wykorzystaniem cykli
obrébkowych

e przeprowadzi¢ symulacje
programu obrébczego

e optymalizowac¢ program

Zadanie powinno byc¢

realizowane wspolnie z

pracownikiem zaktadu/

opiekunem stazu.

Do wykonania zadania

niezbedne beda:

einstrukcja obstugi
symulatora CNC

ewykaz funkciji
przygotowawczych i
maszynowych

ewykaz cykli obrobkowych

e komputer z
oprogramowaniem

e rysunki wykonawcze detali

typu ptyta

Ocena wykonania zadania

polega na:

e prawidtowym napisaniu
programu obrébczego
detalu typu ptyta

e przeprowadzeniu
symulacji programu

e zoptymalizowaniu
programu
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Zadanie 6 Programowanie frezarki sterowanej numerycznie z wykorzystaniem

trenazera (Sinumerik 840D).

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania Warunki wykonania Ocena jakosci
zadania wykonania zadania
W celu wykonania zadania | Zadanie powinno byc¢ Ocena wykonania zadania
nalezy: realizowane wspolnie z polega na:
e zapoznac sie z zasadami pracownikiem zakfadu/ e doborze procesu
bhp i ppoz. przy pracy na opiekunem stazu. technologicznego
trenazerach Do wykonania zadania e prawidtowym napisaniu
e zapoznac sie z instrukcjg | niezbedne beda: programu obrébczego
obstugi trenazera einstrukcja obstugi trenazera detalu typu ptyta
e uruchomi¢ trenazer CNC e przeprowadzeniu
e zapoznac sie z funkcjami ewykaz funkciji symulacji programu
przygotowawczymi przygotowawczych i e zoptymalizowaniu
e zapoznac sie z funkcjami maszynowych programu
maszynowymi ewykaz cykli obrobkowych
e zapoznaé sie z cyklami ekomputerz
obrobczymi oprogramowaniem
e zapoznaé sie ze strukturg | ®rysunki wykonawcze detali
programu obrébczego typu ptyta
e programowac obrobke
detali typu ptyta z
wykorzystaniem funkcji
liniowych i kotowo-
symetrycznych
e programowac obrobke
detali typu ptyta z
wykorzystaniem cykli
obrébkowych
e przeprowadzi¢ symulacje
programu obrébczego
e optymalizowac¢ program
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Zadanie 7 Przygotowywanie frezarki sterowanej numerycznie do pracy.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. przy pracy na
obrabiarkach CNC;

e zapoznac sie z instrukcjg
obstugi frezarki CNC,;

e uruchomic frezarke CNC;

e mocowac narzedzia na
obrabiarce;

e ustali¢ warto$ci korekcyjne

narzedzi i wprowadzic€ je
do sterownika obrabiarki;

e przenosi¢ punkt zerowy na

przedmiot obrabiany;

e wczytaé program obrébczy

do obrabiarki.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.
Do wykonania zadania
niezbedne beda:
edokumentacja i instrukcja
frezarki CNC;
eniezbedne narzedzia;
emateriat do obrobki
efrezarka sterowane
numerycznie.

Ocena jakosci wykonania

zadania polega na:

e prawidiowej obstudze
frezarki CNC;

e ocenie trafnosci
postugiwania sie
dokumentacja.
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Zadanie 8 Obrobka detali na frezarce sterowanej numerycznie.

Liczba godzin na realizacje: 8

Etapy realizacji zadania

Warunki wykonania
zadania

Ocena jakosci
wykonania zadania

W celu wykonania zadania

nalezy:

e zapoznac sie z zasadami
bhp i ppoz. przy pracy na
obrabiarkach CNC;

e zapoznac sie z sposobem
programowania obrabiarek
CNC oraz instrukcjami
obstugi;

e przeprowadzi¢ wczytanie
oprogramowania do
obrabiarki;

e zamocowac materiat w
obrabiarce i narzedzia;

e wigczy¢ maszyne i
wykona¢ detal;

e wymontowac¢ detal,

e sprawdzi¢ parametry
konhcowe wykonanego
detalu.

Zadanie powinno byc¢
realizowane wspolnie z
pracownikiem zaktadu/
opiekunem stazu.
Do wykonania zadania
niezbedne beda:
edokumentacja i instrukcje
maszyn CNC,;
emateriat do obrdbki;
eobrabiarki sterowane
numerycznie CNC.

Prawidtowe wykonanie
zadania polega na:

e ocenie doboru procesu
technologicznego;

e prawidtowej obstudze
frezarki CNC,;

e ocenie jakosci wykonanego
detalu.
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l11.6.2.4. Uwarunkowania wykonywania zadan z dzialu programowego

»Programowanie i obstuga obrabiarek sterowanych numerycznie”

Wykonanie kazdego zadania z dziatu programowego ,Programowanie i obstuga

obrabiarek sterowanych numerycznie” moze sie odbyc¢ przy spetnieniu nastepujgcych

warunkow:

a)

b)

d)

odbycie przez nauczyciela — stazyste instruktazu stanowiskowego przed
przystgpieniem do realizacji kazdego z zadan;
bezwzgledna konieczno$¢ zachowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska podczas wykonywania
kazdego z zadan;
wyboru wykonywania zadanh przez nauczyciela wspélnie lub pod nadzorem
opiekuna stazu lub innego pracownika zaktadu powinno sie dokonywac
w zaleznosci od wystepowania zagrozeh bezpieczenstwa podczas pracy,
odpowiedzialnosci materialnej pracownika za wykonane zadanie czy
z powodu niewystarczajgcego doswiadczenia nauczyciela w wykonywaniu
danego zadania.
samodzielne wykonywanie zadah przez nauczyciela jest mozliwe pod
warunkiem, ze:
e podczas ich wykonywania nie wystepujg zagrozenia bezpieczenstwa

W czasie pracy,
e stopien trudnosci zadania jest niewielki,
e zadania te nie sg zwigzane z odpowiedzialnoscig materialng za ich efekt,
e wykonanie zadan nie wymaga posiadania wybitnej praktyki w zawodzie;
¢ wykonywanie zadania nie bedzie zaktdcato przebiegu procesu

produkcyjnego.
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