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Wprowadzenie

Ksztatcenie zawodowe podobnie jak wszystko co ma zwiazek systemem
o$wiaty w ogole, a z procesem edukacji w szczegdlnosci, ma bezposredni i nie-
bagatelny wptyw na funkcjonowanie i rozw9j spoteczenstwa nie tylko w ujeciu
lokalnym, lecz rowniez znajduje swoje odbicie w ich kondycji w skali globalnej.
To ono okresla atrybuty potrzeb edukacyjnych, bedac rownoczesnie jedynym
klientem tych ustug.

Pierwszym i najwazniejszym zadaniem ksztalcenia zawodowego jest odpo-
wiedz na zroznicowane potrzeby gospodarki a tym samym rynku pracy w po-
szczegolnych jej galeziach/branzach.

Nauczyciel realizujgc program ksztalcenia w zawodzie stawia sobie za cel przy-
gotowanie aktywnego, mobilnego i skutecznie dziatajacego pracownika.
Nauczyciel wspotczesnej szkoly powinien charakteryzowacé si¢ otwartoscia, wy-
obraznia, zdolnoscig do ciagtego ksztatcenia si¢ i doskonalenia w wyniku czego
bedzie stosowat w procesie nauczania tresci adekwatne do potrzeb rynku i1 go-
spodarki.

Tresci niniejszego programu stanowig odpowiedz na potrzeby nauczycieli
przedmiotow zawodowych w branzy meblarskiej, ktore zostaly zdiagnozowane
w ramach projektu ,,Gospodarka bazg w nauczaniu przedmiotéw zawodowych”
wspotfinansowanego ze srodkow POKL oraz Skarbu Panstwa, realizowanego w
latach 2010 — 2013 na terenie woj. warminsko-mazurskiego i woj. pomorskiego

Branza meblarska zajmuje si¢ tworzeniem 1 produkcja elementow wyposazenia
wnetrz,

w szczegoOlnosci zas mebli. Wyroby meblarskie wytwarzane sg na dwa sposoby:
[J[Jmetoda przemystowa,

1 lmetodg rzemie$lnicza.

Przemyst meblarski uwazany jest za jedng z wazniejszych sit napedowych pol-
skiej

gospodarki i1 eksportu, bowiem wykazuje wysoka dynamike produkcji przy du-
zej aktywnosci
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eksportowej. Ponad 80% rodzimej produkcji mebli przeznaczona jest na eksport,
Co stanowi

druga pod wzgledem wartosci grupe towarowa catego polskiego eksportu.
Swiadczy to o:

[ dostosowaniu polskich mebli do §wiatowych standardow jakosciowych,
[J[0wymogach technicznych obowigzujacych na §wiecie,

[10mozliwosciach konkurowania polskich producentow na rynku mi¢dzynaro-
dowym.

Sektor meblarski odznacza sig:

[J[0duzym zatrudnieniem;

[J[0brakiem specjalizacji poszczegdlnych przedsigbiorstw;

[J[niskim stopniem korzystania z ustug podwykonawcow.

Godne odnotowania jest takze, iz caty proces produkcyjny odbywa si¢ zazwy-
czaj

w obrebie jednego przedsigbiorstwa. Powszechnym zjawiskiem jest tu silna
konkurencja

cenowa a wsrod czynnikow ja warunkujacych szczegdlne znaczenie odgrywaja
innowacje.

Do silnych stron branzy meblarskiej zalicza si¢ m.in.:

[11Wysoka dynamika produkcji oraz znaczne zdolnosci produkcyjne;
[J[JWysoki udziat eksportu - uniezaleznienie od popytu wewngtrznego;
[1[0Duzg nadwyzka eksportu nad importem;

[1[0Silng konkurencja a co za tym idzie wysoka jakos¢ produktow;

[J[0Stabilne rynki zbytu poszczegdlnych przedsigbiorstw;

[1[1Szybkie dostosowywanie si¢ do zmian popytu;

[1[JWysoki poziom produktow pod wzgledem wygladu 1 estetyki;
[1JRelatywnie niskie koszty wytwarzania;

Stabe strony branzy meblarskie;j to:

11 Duze rozproszenie produkcji i niedostateczna specjalizacja;

[100Niskie naktady na innowacje i B+R

100 Wrazliwo$¢ na wahania kursowe;

[J[0Duze uzaleznienie produkcji drogiego drewna krajowego;

[J[0Silne uzaleznienie od produktow drewnopochodnych,

[1[1Niedobor surowca;

[J[Staba wspotpraca firm przemyshu meblarskiego z jednostkami B+R w zakre-
sie rozwoju

nowych produktows;

[1[INiski poziom kapitatu wtasnego firm.
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Jako najwazniejsze zawody w branzy meblarskiej wskazuje sie¢:
[10stolarza,
[1[]technika technologii drewna.

1. Cele ksztatcenia

W wyniku procesu praktyk nauczyciel powinien zapoznac si¢ z:

— z normami klasyfikowania drewna i tworzyw drzewnych,

— w oparciu o specyfike wyrobu dobra¢ drewno i tworzywa drzewne tak by za-
pewni¢ wlasciwg jako$¢ wyrobu,

— podejmowac¢ decyzje co do zakresu dopuszczalnosci w produkcji rozpozna-
nych wad drewna,

—sktadowaniem i magazynowaniem materialow produkcyjnych, programem
suszenia oraz metodami zabezpieczania materiatow 1 wyrobow drzewnych przed
niszczacych wpltywem czynnikow zewnetrznych,

—dokumentacja technologiczng stosowang w produkcji,

—narzedziami do recznej | zmechanizowanej obrobki drewna,

— oceng sprawnos$¢ maszyn i narzedzi oraz i sposobami ich konserwaciji,

— ustawianiem maszyn zgodnie z zadanymi parametrami technologicznymi,

— interpretacjg wynikow pomiaréw przyrzadami i sprawdzianami,

— przygotowywaniem elementy z drewna i tworzyw drzewnych do klejenia i
oklejania,

—operacjg klejenia i oklejania elementéw z drewna i tworzy drzewnych,

— przygotowaniem materialy malarsko-lakiernicze, elementy i wyroby drzewne
do wykonczenia,

— obstugg urzadzen do nanoszenia powtok malarsko-lakierniczych,

—zakresem prac, podczas dokonywania napraw i renowacji wyrobow stolarskich,
—sposobem pakowania wyrobow oraz ich zabezpieczania w srodkach transportu,
—przepisami bhp, ppoz. oraz zasady ochrony srodowiska naturalnego,

—zasadami ergonomii na stanowisku pracy,

—gospodarka surowcami, materiatami i energia
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2. Wykaz jednostek

Nr jednostki Nazwa jednostki
1 Proces materiatowo-laboratoryjny
2 Proces konstrukcyjno-technologiczny
3 Proces eksploatacyjno-wytworczy

3. Schemat ukfadu jednostek

Realizacje programu nalezy rozpocza¢ od jednostki — Proces materiatowo-
laboratoryjny, a zakonczy¢ jednostka - Proces eksploatacyjno-wytworczy.

4. Metoda kontroli realizacji procesu praktyk

Nauczyciele powinni prowadzi¢ dziennik praktyk, w ktorym beda dokonywac
zapisow z kazdego dnia praktyki dotyczacych: stanowiska pracy, godzin pracy,
zakresu wykonywanych czynnosci, analizy pracy i wnioskow wynikajacych z
realizacji zadan zawodowych.

Opiekun praktyk potwierdza w dzienniku wykonanie zadan i liczbe prze-
pracowanych godzin
W czasie trwania praktyki nalezy stwarza¢ sytuacje, w ktorych nauczyciel be-
dzie mégt podejmowac samodzielnie decyzje oraz wykazaé inicjatywe 1 tworcza
postawe.
Podczas realizacji programu jednostki nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie
odpowiedzialnosci za powierzone zadania i podejmowane decyzje.
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Proces materiatowo-laboratoryjny

1. Szczegotowe cele ksztalcenia

W wyniku procesu praktyki nauczyciel powinien zapoznac¢ si¢ z:

— budowa 1 wlasciwosciami drewna,

— normalizacjg 1 kontrola jako$ci,

— badaniem materiatlow i wyrobow,

— rodzajami i wlasciwo$ciami elementow i materiatdéw konstrukcyjnych

2. Materiat nauczania

Materiaty przeznaczone do produkc;ji.

Proces produkcyjny.

Dokumentacja techniczna.

Zapotrzebowanie materialow podstawowych i pomocniczych na wyroby.
Przygotowanie stanowisk pracy,

Kontrola jakosci.
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Normy.

3. Wskazania metodyczne do realizacji programu jednostki
Celem programu jednostki jest zapoznanie nauczycieli z procesem produkcyj-
nym mebli w zaktadzie w rzeczywistych warunkach gospodarki rynkowej.

W trakcie realizacji programu nauczyciele powinni obserwowac¢ czynnosci za-
wodowe pracownikow, a nastepnie wykonywac zadania zawodowe.
Nauczyciele powinni korzysta¢ z dokumentacji technicznej oraz norm stosowa-
nych w zaktadzie, programow komputerowych wspomagajacych proces produk-
cji.

Nalezy takze zwraca¢ uwage na stosowanie zasad etyki i kultury zawodowe;j.
Nauczyciele powinni prowadzi¢ dziennik praktyk, w ktorym beda

dokonywa¢ zapisow z kazdego dnia praktyki na temat: stanowiska pracy
praktykanta, zakresu wykonywanych czynno$ci, godzin praktyki oraz
wnioskéw wynikajacych z analizy swoich umiejetnosci. Kazdy dzienny

zapis w dzienniku powinien by¢ potwierdzony podpisem i imienng

pieczatka osoby, ktéra w danym dniu prowadzita szkolenie praktyczne.

W czasie trwania praktyki nalezy stwarza¢ sytuacje, w ktorych nauczyciel be-
dzie mégt podejmowac samodzielnie decyzje oraz wykazac inicjatywe 1 tworcza
postawe.

Podczas realizacji programu jednostki nalezy zwréci¢ uwage na

ksztattowanie odpowiedzialnosci za powierzone zadania 1 podejmowane decy-
zZje.

Proces konstrukcyjno-technologiczny

1. Szczegotowe cele ksztalcenia

W wyniku procesu praktyki nauczyciel powinien zapoznac si¢ z:

— metodami projektowania mebli,

— procesem technologicznym zaktadu,

— dokumentacjg technologiczng zaktadu, oraz parametrami okreslonych opera-
cji,

— stylizacja mebli,

— programami komputerowymi wspomagajacymi proces produkcji
—wymaganiami dla mebli: biurowych, mieszkaniowych, hotelowych itd.,

— programowaniem linii obrobczych,
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— przyrzadami, urzadzeniami pomiarowo-kontrolnymi i sprawdzianami,
2. Materiat nauczania

Sktadowanie, suszenie i konserwacja drewna
Obrodbka reczna 1 maszynowa

Klejenie i oklejanie

Wykonczanie powierzchni

Zalecenia dotyczace oceniania

3. Wskazania metodyczne do realizacji programu jednostki

Realizacja programu jednostki modutowej ma na celu zapoznanie si¢ nauczycie-
li z procesem planowania produkcji oraz procesami technologicznymi stuzgcymi
do realizacji zatozonych celow produkcyjnych,.

W trakcie realizacji programu nauczyciele powinni obserwowac czynnosci za-
wodowe pracownikoéw odpowiedzialnych za proces planowania i technolo-
giczny.

Nauczyciele powinni prowadzi¢ dziennik praktyk, w ktorym beda

dokonywac zapisOw z kazdego dnia praktyki na temat: stanowiska pracy
praktykanta, zakresu wykonywanych czynno$ci, godzin praktyki oraz
wnioskéw wynikajacych z analizy swoich umiejetnosci.

Kazdy dzienny zapis w dzienniku powinien by¢ potwierdzony podpisem opie-
kuna praktyk.

Uwaga!

Nauczyciel realizuje program jednostki poprzez uczestnictwo i obserwacje pracy
personelu etatowego.

Proces eksploatacyjno-wytworczy

1. Szczegobtowe cele ksztalcenia
W wyniku procesu praktyki nauczyciel powinien zapoznac si¢ z:

9
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— wykorzystywanymi srodkami transportu wewnatrzzaktadowego,

— sposobami pakowania, magazynowania oraz zabezpieczania wyrobow

w srodkach transportu,

— obstugg urzadzen wspomagajacych proces produkcii,

— procesem montazu podzespotow, zespotow 1 wyrobdw,

— operacjami sktadowania i magazynOwania materialow,

— wykonywaniem pomiaréw, obliczaniem ilo$ci materiatow tartych i tworzyw
drzewnych,

— procesem suszenia drewna,

— procesem manipulacji, trasowania drewna i tworzyw drzewnych,

— procesem giecia drewna i tworzyw drzewnych.

— procesem obrobki drewna, oraz wykonywania ztacz 1 potaczen stolarskich,
— procesem przygotowywania mas klejowych zgodnie z recepturami,

— procesem przygotowywania materialtdow malarsko-lakierniczych,

— jakoscig obrobki na poszczegolnych etapach procesu technologicznego

2. Materiat nauczania

Proces technologiczny wyrobow stolarskich
Suszenie i konserwacja drewna

Obrobka skrawaniem

Hydrotermiczna i plastyczna obrébka drewna
Technologia klejenia i oklejania

Technologia wykonczania powierzchni

Montaz

Pakowanie 1 magazynowanie wyrobow

Maszyny 1 narzgdzia stosowane w procesie produkcji

3. Wskazania metodyczne do realizacji programu jednostki

Realizacja programu jednostki ma na celu zapoznanie si¢ Z bezposrednim proce-
sem produkcji mebli.
Przed rozpoczgciem zajec nalezy okreslic cele i zakres zadan wykonywanych w
dziale produkcyjnym.

10
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W trakcie realizacji programu nauczyciele powinni obserwowac¢ czynnosci za-
wodowe pracownikow, a nastepnie wykonywac zadania zawodowe.
Nauczyciele powinni prowadzi¢ dziennik praktyk, w ktorym beda dokonywaé
zapisOw z kazdego dnia praktyki na temat: stanowiska pracy praktykanta, zakre-
su wykonywanych czynnos$ci, godzin praktyki oraz wnioskow wynikajacych z
analizy swoich umiejetnosci.

Kazdy dzienny zapis w dzienniku powinien by¢ potwierdzony podpisem imien-
nym osoby ktéra w danym dniu prowadzita szkolenie praktyczne.

W czasie trwania praktyki nalezy stwarza¢ sytuacje, w ktorych nauczyciel be-
dzie mogl podejmowac samodzielnie decyzje oraz wykazac inicjatywe 1 tworcza
postawe.

Podczas realizacji programu jednostki nalezy zwroci¢ uwage na

ksztattowanie odpowiedzialnosci za powierzone zadania 1 podejmowane decy-
zje.

Podstawg opracowania programu sg:

¢ Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie (Rozporzadzenie Ministra
Edukacji Narodowej z dnia 15 czerwca 2011 r. w sprawie podstaw programo-
wych) (DzU Nr 141, z 2011 r., poz. 826)

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r.

w sprawie podstawy programowej ksztatcenia w zawodach Dz.U. 2012 nr 0 poz.
184

¢ Programy nauczania w zawodzie technik budownictwa,
e Krajowy Standard Kwalifikacji Zawodowych
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